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Forord och upphovsratt

1 Forord och upphovsratt
1.1 Forord
Arade kund,

vi gladjer oss over att du har beslutat dig for en produkt fran varat fértag. Las igenom drift- och underhallshandbo-
ken noggrant, for att se till att produkten fungerar sakert och ekonomiskt. Den tekniska dokumentationen innehaller
alla nédvandiga uppgifter om produkten som behdvs for en effektiv anvandning inom dess insatsomrade. Dess-
utom finns har hjalpsam information om hur man tidigt kan upptacka faror, minska reperationskostnader och stille-
standstider samt 6ka produktens tillforlitlighet och levnadslangd.

Arbetsledaren ansvarar for att alla personer som arbetar med eller vid produkten, ar atminstone 18 ar gamla och
har Iast igenom och forstatt denna handbok. Vidare far endast kvalificerad och skolad personal skéta produkten.
Innan produkten tas i drift maste alla krav pa sakerhet och alla anvisningar fran tillverkaren vara uppfyllda.

Denna drift- och underhallshandbok uppfyller och/eller utdkar de nationella foreskrifterna om arbetarskydd och
atgarder for att forebygga olycksfall. Dessutom maste handboken standigt vara tillganglig for personalen pa pro-
duktens anvandningsplats.

1.2 Upphovsratt

Upphovsratten for denna drift- och underhallshandbok tillhor tillverkaren. Denna drift- och underhallshandbok ar
amnad foér monterings-, operatdrs- och underhallspersonal. Den innehaller foreskrifter och ritningar av teknisk art,
som varken i sin helhet eller delvis far kopieras, distribueras eller obefogat anvandas for tavlingar eller delges fill
andra.

1.3 Tillverkare

EMU Unterwasserpumpen GmbH
Heimgartenstrafe 1-3

D - 95030 Hof

Telefon: ++49/9281/974-0
Telefax: ++49/9281/96528
Internet: www.emu-pumps.com
E - mail: info@emu-pumps.com

1.4 Forbehall for andringar

Tillverkaren férbehaller sig ratten till tekniska férandringar pa konstruktionen och/eller tillbyggnadsdelar.

Denna drift- och underhallshandbok hor till produkten angiven pa titelbladet.
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Allmanna anvisningar

2 Allmanna anvisningar

Denna drift- och underhallshandbok innehaller grundldggande anvisningar, som maste foljas vid uppstalining,
drift och underhall. Inte endast de allmé&nna anvisningarna i kapitel 2 maste beaktas, utan dven de speciella
sakerhetsanvisningarna i andra kapitel. Arbetsledaren ar ansvarig for att personalen féljer dessa anvisningar
och féreskrifter.

21 Symboler till anvisningarna

Sakerhetssymbol "varning”
Vid avsnitt som maste beaktas for att undvika personskador

ochl/eller skador pa produkten!

Séakerhetssymbol "fara”
Vid avnitt som behandlar speciella faror. Symbolen innehaller en

bild som visar faran, t.ex. klamrisk!

Sédkerhetssymbol "pabud”
Vid avsnitt med foreskrifter resp. pabud som ovillkorligen maste

foljas. Symbolen innehaller en bild som visar foreskriften resp.
pabudet, t.ex. anvand skyddshjalm!

Séakerhetssymbol "férbud”

Vid avsnitt som beskriver ej tillatna forhallanden resp. forlopp.
Symbolen innehaller en bild som visar forhallandet resp. forloppet,
t.ex. tilltrade for obehoriga forbjudet.

Symbol ”anvisning”
Vid avsnitt med tekniska krav resp. anvisningar som anvandaren

speciellt maste beakta.

% @ © P

De anvanda sakerhetssymbolerna for "fara”, ”forbud” och ”pabud” motsvarar de allmangiltiga
direktiven och foreskrifterna, t.ex. UVV, VBG, ANSI.

2.2 Tillampade direktiv och CE-markning

Vara produkter uppfyller foljande EU-direktiv:
- 98/37/EG "maskindirektiv”
- 89/336/EEG "elektromagnetisk kompatibilitet”
- 73/23/EEG "lagspanningsdirektiv”.
Vidare tillampas olika harmoniserade normer, t.ex. DIN EN 809, DIN EN 292 del 1 & del 2, DIN EN 60034-1, o.s.v.

Anvandning, montering och demontering av produkten sker pa basis av olika nationella normer.
T.ex. arbetsskyddsforeskrifter (UVV, VBG, GUV), VDE-foreskrifter, apparatsakerhetslagen (GSG), och manga andra.
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Precisa uppgifter om anvanda direktiv och normer finns i EU-forsakran om dverensstammelse. Denna utfardas
enligt EU-direktiv 98/37/EG, bilaga Il A.

CE-market finns pa typskylten eller i narheten av typskylten. Typskylten sitter pa motorhuset resp. pa ramen.

2.3 Sakerhetsanvisningar

- Montering och demontering av produkten far inte ske som ensamarbete.

- Samtliga arbeten (montering, demontering, underhall, installation) far endast ske nar produkten ar
avstangd. Produkten maste vara skiljd fran elnatet och sakrad mot paslagning. Alla rérliga delar maste
sta stilla.

- Mandvrering och underhall far endast utféras av behoriga, auktoriserade personer enligt gallande
bestammelser (VBG 1 §13, VBG 4).

- Operatéren maste informeras om produktens stromtillférsel och om dess avstadngningsmdjligheter.

- Operatéren ska omedelbart anmala stérningar eller oregelbundheter till arbetsledningen. Detta galler
bade for mekaniska och elektriska anordningar.

- Operatoren ska omedelbart stdnga av maskinen om fel uppstar som kan aventyra sakerheten.
Detta galler t.ex:

- fel pa sakerhets- och/eller 6vervakningsanordningar
- skada pa viktig del
- skada pa elektriska anordningar, ledningar och isolering.

- Foérandringar pa elektriska anslutningar far endast géras av behdrig fackpersonal.

- Vid drift ska gallande regler och foreskrifter pa platsen beaktas. Arbetsledningen bér l1agga fast en
arbetsdelning for att 6ka sakerheten pa arbetsplatsen. All personal ansvarar for att foreskrifterna efterfoljs.

- For saker anvandning ska verktyg och andra foremal endast férvaras pa harfor avsedda platser.

- Demonterbara och/eller mobila arbetsmedel for lyftning och lastning ska anvandas pa sa satt att de inte
riskerar att valta under anvandning.

- Vidtag ndédvandiga atgarder for att se till att inga personer vistas under hangande last. Dessutom ar det
forbjudet att forflytta hangande laster 6ver ej skyddade arbetsplatser dar normalt sett personer vistas.

- Lyftdonen ska valjas efter motsvarande krav (vaderlek, faste, last, o0.s.v.). Skiljs dessa efter anvandning
inte fran maskinen, betecknas de uttryckligen som lyftdon. Lyftdon ska forvaras sakert.

- Principiellt far endast lyftdon anvandas som ar tillatna enligt gallande féreskrifter och lagar.

- Nar mobila arbetsmedel anvands for att lyfta icke styrda laster maste atgarder vidtas for att forhindra att
dessa valter, forskjuts, trillar, o.s.v.

- Nar mobila arbetsmedel anvands for att lyfta laster maste ibland (t.ex. nar sikten ar skymd) en andra
person hjalpa till att koordinera.

- Lasten maste transporteras pa sa satt att ingen kan skadas vid ett energiavbrott. Vidare maste
utomhusarbeten avbrytas nar vaderleksférhallandena forsamras.

- Vid arbeten i slutna utrymmen ska man beakta att det finns tillrackligt med frisk luft. Sorj fér god ventilation.

- Sakerstall att ingen explosionsfara finns vid svetsning och/eller vid arbeten med elektriska apparater.

Dessa anvisningar maste foljas. Om anvisningarna inte foljs kan
det leda till allvarliga personskador och/eller till allvarliga skador
pa maskinen.
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24 Personalens kvalifikationer

Endast utbildad och behorig personal far arbeta med produkten, t.ex. far arbeten pa elinstallationen endast
utféras av behdrig elektriker. All personal maste ha uppnatt myndig alder. Personalen maste kunna lasa och
forstad anvisningarna i denna drifts- och underhallshandbok; vid behov maste dversattningar av handboken
bestéllas fran tillverkaren.

2.5 Fundament

Byggnadsdelar och fundament maste vara stabila (osprucken betong, minst B25), sa att maskinen kan fastas pa
ett sakert och funktionsdugligt satt. Den som driver anldggningen resp. leverantéren ansvarar fér fundament med
ratt dimension, hallfasthet och belastningsférmagal

2.6 Bilder

De har anvanda bilderna &r dummys och originalritningar av produkten. Pa grund av det stora antalet produkter
och de olika storlekarna i modulsystemet kan vi inte géra detta pa nagot annat satt. Exakta illustrationer och
mattuppgifter finns pa mattbladet, i projekteringsunderlagen och/eller pad monteringsritningen.

2.7 Under drift

Arbetarskyddsforeskrifterna, VBG 1, 4, 5, 8, 125 och VDE-foreskrifterna (VDE 0113 / EN 60204-1, VDE 0100,
VDE 0165 och EU-direktiv 93/44/EEG resp. 89/655/EEG) ska beaktas. Under drift har maskinen farliga
spanningsférande och roterande delar.

produkten! Lagg inga foremal pa och/eller i de rorliga delarna

Stick inte in kroppsdelar i de rorliga delarna (t.ex. rotor) pa '%
(t.ex. rotor) pa produkten! ‘

2.8 Pumpmedier

Alla pumpmedier skiljer sig med avseende pa sammansattning, aggressivitet, abrasivitet, torrsubstansinnehall och
manga andra aspekter. Generellt kan vara produkter anvandas inom manga omraden. Mer exakta uppgifter finns i
kapitel 3, maskindatabladet och i orderbekraftelsen. Beakta att manga produktparametrar kan andras om densitet,
viskositet eller sammansattning andras.

Dessutom kravs det olika material och rotorer fér olika medier. Ju exaktare uppgifterna pa ordern ar desto battre
kan vi anpassa produkterna till resp. forhallanden. Om anvandningsvillkoren och/eller pumpmediet &ndras; var god
meddela detta till oss sa att vi kan anpassa produkten till de nya férhallandena.

Beakta féljande om ett produkten ska anvandas for ett nytt medium:

- Produkter som har drivits i smuts- och/eller avioppsvatten, maste rengdras noggrant fore anvandning
i ren- och dricksvatten.

- Produkter som har pumpat halsofarliga medier, maste dekontamineras innan byte av medium.
Kontrollera aven om produkten éverhuvudtaget far anvandas i andra medier.

- Smorjmedel resp. kylvatskor (t.ex. olja) kan lacka ut i pumpmediet fran produkter som drivs med dessa
vatskor om glidringstatningen ar defekt.
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2.9 Elanslutningar och arbeten

Vara elektriska produkter drivs med vaxelstrom eller industriell starkstrém. Lokala féreskrifter (t.ex. VDE 0100)
maste foljas. Vid anslutningen ska databladet "Elanslutning” beaktas. De tekniska uppgifterna pa typskylten och
i maskindatabladet maste foljas!

Om maskinen har blivit franslagen av en sakerhetsanordning, far maskinen forst startas nar felet ar upphavt.

Elektriska arbeten (anslutnings-, underhalls- och reparationsarbeten)
far endast genomforas av behorig elektriker. Kabelledare som inte
anvands maste kopplas bort! Kabeldndarna far inte doppas ned

i pumpmediumet!

Vid anslutning av maskinen till elsystemet ska, speciellt vid anvandning av elektroniska apparater som
mjukstartstyrning eller frekvensomriktare, tillverkarens anvisningar beaktas angaende EMC-kraven.
Eventuellt kravs speciell skarmning for elkablar och styrkablar (t.ex. speciella kablar etc.).

Alla anslutna apparater/reglerdon maste uppfylla de harmoniserade
EU-standarderna. Tank pa att elektromagnetisk stralning kan vara
farlig for pacemakers. Dessutom kan mobiltelefoner/radiokommuni-
kationssystem orsaka storningar i anlaggningen.

2.10 Jordanslutning

Vara produkter (maskin inkl. skyddsanordningar och kontrollenhet, lyfthjalpsanordning) maste vara jordade.
Om modjligheten finns att personer kan komma i kontakt med maskinen och det ledande materialet (t.ex. pa
byggplatser), maste den jordade anslutningen sakras ytterligare med felstromsskydd.

De elektriska produkterna uppfyller, enligt gdllande normer, kraven i motorskyddsklass IP 68.

2.11 Sakerhets- och évervakningsanordningar

Vara produkter ar utrustade med olika sakerhets- och dvervakningsanordningar. T.ex. sugsilar, termogivare,
tathetskontroll 0.s.v. Dessa anordningar far ej demonteras resp. stangas av.

Anordningar som t.ex. termogivare, nivavakter o.s.v. maste anslutas av en fackman fore idrifttagandet

(se datablad "Elanslutning”), och deras funktion maste kontrolleras. Beakta att vissa anordningar kraver
reglerdon, t.ex. kalledare och PT100-givare, for att de ska fungera felfritt. Reglerdonen erhélls fran tillverkaren
eller behdrig elektriker.

Av sdkerhetsskal far inga erforderliga sékerhets- och
overvakningsanordningar avlagsnas. Personalen maste
ha nédvandiga sakkunskaper.

Om dessa anordningar uppvisar skador och/eller felaktig
funktion far produkten inte tas i drift.
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2.12 Drifti explosiv atmosfar

Ex-betecknade produkter ar amnade for drift i explosiv atmosfar. Produkterna maste uppfylla kraven i bestamda
direktiv for denna typ av anvandning. Dessutom maste den som ansvarar fér anlaggningen félja bestamda
forhallningsregler och direktiv.

Produkter som ar godkanda for anvandning i explosiva atmosfarer
betecknas med tillagget "Ex” (t.ex. T...Ex...)! Dessutom finns en
”Ex”-symbol pa typskylten! Vid anvdandning i explosiva atmosfarer
maste kapitlet ’Ex-skydd efter ...-standard” beaktas!

Pumpning av explosiva medier (t.ex. bensin, kerosin, o.s.v.) ar
strangt forbjudet. Produkterna ar inte konstruerade for denna
typ av anvandning!

2.13 Ljudtryck
Produkten har - allt efter storlek och effekt (kW) - ett ljudtryck under drift pa ca 70dB (A) till 110dB (A).

Det faktiska ljudtrycket beror pa ett flertal faktorer. Faktorerna kan vara t.ex. monteringssatt, uppstallningssatt
(vat, torr, transportabel), fastsattning av tillbehor (t.ex. upphangningsanordningar) och rérledningar, driftpunkt,
nedsankningsdjup.

Vi rekommenderar att genomfora en ytterligare matning pa arbetsplatsen nar produkten kor pa sin driftpunkt
under normala driftférutsattningar.

Enligt de gallande lagarna, riktlinjerna, normerna och foreskrifterna
@ maste horselskydd baras vid ljudtryck som overstiger 85dB (A)!
Den som ansvarar for anlaggningen maste sorja for att detta foljs.

2.14 Garanti

Detta kapitel innehaller allméan information om garantin. Kontraktsenliga avtal prioriteras alltid och upphavs inte
genom uppgifterna i detta kapitel!

Tillverkaren forpliktigar sig att atgarda alla fel pa produkterna om féljande férutsattningar uppfylls:

Allmant
- Det handlar om kvalitetsfel pa material, tillverkning och/eller konstruktion.
- Felet anmaldes skriftligt till tillverkaren inom den avtalade garantitiden.
- Produkten har endast anvands dndamalsenligt.

- Alla sékerhets- och 6vervakningsanordningar har anslutits och kontrollerats av fackpersonal.

Garantitid

Garantitidens Iangd ar - om inget annat avtalat - 12 manader fran idrifttagandet resp. max. 18 manader fran
leveransdatumet. Andra avtal maste vara skriftligt angivna pa ordersedeln. Denna galler atminstone till slutet
av produktens avtalade garantitid.
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Reservdelar, pa- och ombyggnader

Endast orginalreservdelar fran tillverkaren far anvandas for reparationer, utbyte sa val som for ut- och ombyggnader.
Endast dessa garanterar hogsta livslangd och sékerhet. Dessa delar har konstruerats speciellt for vara produkter.
Egenmaktiga ut- och ombyggnader eller anvandande av icke orginaldelar kan leda till svara skador pa produkten
och/eller svara personskador.

Underhall

De foreskrivna underhalls- och inspektionsarbetena ska genomféras regelbundet. Dessa arbeten far endast
genomforas av kvalificerade och auktoriserade personer. Medlevererad underhalls- och revisionslista maste
foras och hjalper till att 6vervaka de féreskrivna inspektions- och underhallsarbetena. Underhallsarbeten som inte
beskrivs i drift- och underhallshandboken, och alla former av reparationsarbeten far endast utféras av tillverkaren
och av denne auktoriserade serviceverkstader.

Operatorslista

Operatodrslistan maste fyllas i fullstandigt. Pa denna lista bekraftar varje person, som pa nagot satt har med
produkten att gora, att han eller hon har erhallit, Iast och forstatt underhallshandboken.

Skador pa produkten

Skador sa val som stérningar, som hotar séakerheten, maste omedelbart och fackmassigt repareras resp.
atgardas av harfor utbildad personal. Produkten far endast anvandas i tekniskt felfritt skick. Under den avtalade
garantitiden far reparationer av produkten endast utforas av tillverkaren och/eller en auktoriserad serviceverkstad!
Tillverkaren forbehaller sig ratten att aterkalla den skadade produkten till fabriken fér undersékning!

Ansvarsfrihet
Garantin galler inte for skador pa produkten orsakade av en resp. flera av féljande punkter:

- felaktig dimensionering fran var sida p.g.a. bristfalliga och/eller felaktiga uppgifter fran den som driver
anlaggningen resp. uppdragsgivaren

- om sakerhetsanvisningar, féreskrifter och krav enligt gallande bestammelser och denna drift- och
underhallshandbok inte beaktas

- montering/demontering som ej foljer foreskrifterna
- bristfalligt underhall

- icke fackmassiga reparationer

- bristfalligt fundament, resp. konstruktionsarbeten
- kemisk, elektrokemisk och elektrisk paverkan

- slitage

Tillverkaren tar foljdaktligen inte heller ansvar fér personskador, materiella skador och/eller ekonomiska skador.

2.15 Teknisk kvalitet

Produkten ar byggd enligt den senaste tekniken och tillverkad enligt erkdnda sakerhetstekniska regler
(europeiska radets riktlinje § 1.7.4, lagstadgade sékerhetsbestimmelser enligt apparatsakerhetslagen
GSG. och arbetsskyddsforeskrifterna UVV/VBG). Ovrig data aterfinns i maskindatabladet.
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2.16 Definition av anvanda forkortningar och facktermer

Forkortningar
vV.g.v. = var god vand min = minst, minimum
betr. = betraffande max = maximalt, maximum
resp. = respektive mojl. = mojligtvis
ca = cirka 0.S.V. = och sa vidare
d.v.s. = det vill sdga bla. = bland andra/annat
ev. = eventuellt etc. = etcetera
vb. = vid behov se sid = se sidan
inkl. = inklusive tex. = till exempel
Facktermer

Torrkérning:
Produkten kér med fullt varvtal, men det finns inget medium att pumpa. Beroende pa uppstallningstyp,
ska torrkdrning alltid undvikas, vid behov maste en skyddsanordning byggas in!

Uppstallningssatt “vat”:
Produkten ar nedsankt i pumpmediet. Den ar komplett omgiven av pumpmediet. Beakta angivelserna fér max.
nedsankningsdjup och min. vattenévertackning!

Uppstallningssatt “torr”:
Pumpen stalls upp torrt, dvs. pumpmediet leds till och fran pumpen via ett rérledningssystem. Produkten sénks
inte ned i pumpmediet. Beakta att produktens yta kan bli valdigt het!

Uppstallningssatt “transportabel”:

Vid detta uppstalliningssatt kan produkten anvandas och startas pa énskad plats. Detta uppstallningssatt anvands
vid avloppsvatten- och smutsvattenprodukter, som ska sugas upp fran brunnar eller schakt. Beakta att produktens
yta kan bli valdigt het!

Driftsatt ”S1” (kontinuerlig drift):
Vid nominell last nas en stabil temperatur som inte stiger vid langre drift. Utrustningen kan arbeta utan pauser vid
nominell last utan att den tillatna temperaturen éverskrids.

Driftsatt ”S2” (korttidsdrift):

Drifttiden under nominell last ar kort i férhallande till efterféljande paus. Max drifttiden ar angiven i minuter,

t.ex. S2-15. Under denna tid kan utrustningen arbeta vid nominell last utan att den tilldtna temperaturen 6verskrids.
Pausen maste fortga sa lange som maskintemperaturen inte avviker mer an 2K fran kylmedlets temperatur.

”Sugdrift”:
Sugdriften liknar torrkérning. Produkten kérs men endast mycket sma mangder av mediet pumpas.
Sugdriften anvands endast tillsammans med uppstéllningssattet "transportabel”.

Torrkorningskydd:
Tomkoérningsskyddet slar automatiskt av produkten nar produktens minsta vattentackningsniva nas. Detta uppnas
genom att en nivavakt installeras.

Nivastyrning:
Nivastyrningen ska automatiskt sla pa resp. av produkten vid olika nivaer. Detta uppnas genom att en resp. tva
nivavakter installeras.
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Torrkorning ar strikt forbjudet vid uppstallningssatten ”vat”
och "torr”!

Beakta angivelserna for uppstallningssatt och tillhorande driftsatt
i maskindatabladet. Om angivelserna inte beaktas kan detta leda
till svara skador pa produkten.

Beakta angivelserna for minsta vattenovertackning i maskindata-
bladet!
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3 Produktbeskrivning

3.1 Allmanna uppgifter om produkten

Maskinerna tillverkas mycket noggrant under standig kvalitetskontroll. Vid korrekt installation och korrekt utférda
underhallsarbeten sakerstalls stérningsfri drift.

3.2 Andamalsenlig anvindning och anviandningsomraden

Drankbara motorpumpar for avloppsvatten anvands i pumpverk, reningsverk och manga andra anlaggningar for
behandling av kommunalt och industriellt avloppsvatten. Beroende pa maskinens utférande kan avloppsvattnet
aven innehélla fasta partiklar. T-motorer monteras vanligtvis "vatt". Ett fatal motortyper ar, under vissa omstandig-
heter, aven lampade for "torr montering" och "transportabel uppstallining".

Detaljerade uppgifter finns i maskindatabladet och orderbekraftelsen!

3.3 Anvandningsvillkor

Maskinen far endast anvandas for normalt ravatten och avloppsvatten. Standardutférandet ar avsett for ett ned-
sankningsdjup pa maximalt 12,5m. For standardutférandet far pumpmediets densitet vara maximalt 1050kg/m3,
viskositeten maximalt 1x10®m?/s och temperaturen maximalt 40°C. Dessutom tillverkas specialutféranden for
abrasiva och aggressiva medier. Kontakta tillverkaren for mer information.

Maskinen styrs fran harfor avsedd mandverplats eller via medféljande reglerdon.

Beroende pa utforande kan maskinen anvandas i monteringssatt
"vatt", ibland daven "torrt" eller "transportabelt”. Beakta uppgif-
terna om driftsatt och om minsta vattenovertackning i maskindata-
bladet!

Detaljerade uppgifter om aggregatets utforande finns i maskindata-
bladet och/eller orderbekraftelsen.

Tank aven pa att maskinerna inte ar sjalvsugande, d.v.s. rotorn
maste vara nedsankt i pumpmediet for att pumpen ska arbeta.
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3.4 Uppbyggnad

Allmant

Maskinen bestar av motor-, tatnings- resp. lagerhus samt pumphus och tillhérande rotor. Det ar en modular kon-
struktion. De kompletta aggregaten kan darfér se ut pa olika satt.

T-motorserier

T12.. T13.. T17.. T24/30 T34/42

Vat montering (BA) FA-pump

Torr montering (TA)

Transportabel uppstallning (T)

Fig. 3-1: Olika aggregat

Motor

Motorhuset tillverkas av gjutet grajarn eller adelstal. Axel och skruvforband ar av rostfritt stal. Trefas asynkronmo-
torn bestar av ett platpaket med lindning av dubbellacktrad, isolationsklass F, och motoraxel med rotorpaket. Elka-
beln ar dimensionerad for maximal mekanisk belastning och har tryckvattentat isloering som skydd mot
pumpmediet. Ledningsanslutningarna i motorn ar aven tatade och skyddas mot pumpmediet. Lagren &r livstidss-
morda och underhallsfria rullager.

Pump

Pumhuset ar tillverkat av gjutet grajarn eller &delstal och har olika anslutningar, beroende pa utférande. Tack vare
de olika utférandena kan maskinen passas in exakt och kopplas samman med olika rérledningssystem. En del
pumphus har ett renslock. Det anvands for att avlagsna tilltappningar. Dessutom kan renslocket ha en "troskel".
Den finférdelar/forstor storre gasansamlingar i pumpmediet. Beroende pa utférande har pumpdelen aven en
spaltring. Spaltringen sitter i sugstutsen resp. direkt i pumphuset. Spalt- och 16pringen bestammer spaltbredden
mellan rotorn och sugstutsen. Om spalten blir fér stor minskar maskinens kapacitet och/eller det leder till tilltapp-
ning. Ringarna har konstruerats sa att de kan bytas ut vid stort slitage. Tack vare denna I6sning minimeras reserv-
delskostnaderna och slitaget.
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Pa maskiner med skruvhjul stalls spaltbredden in genom distansstycken!

Tatning

Tatningen mellan pumpen och motorn ser, beroende pa utférande, ut pa tre olika satt:
- en hdgvardig axeltatningsring och en glidringstatning,
- tva separata glidringstatningar i tandemmontering,
- tva glidringstatningar i en blocktatningskassett av rostfritt stal.

Glidringstatningarnas glidytor bestar av siliciumkarbid.

Tatnings- resp. lagerhus

Tatnings- resp. lagerhuset sitter mellan motorhuset och pumhuset och det ar tillverkat av gjutet grajarn eller &del-
stal (endast tatningshuset). | tatningshuset finns kompressionskammaren. Den ar fylld med medicinsk vitlolja, som
standigt smorjer tatningen.

Till motorerna i serien T 20.1 finns det dessutom en lackagekammare. | normalfall ar lackagekammaren tom, den
tar upp mediet som avges genom tatningen.

Rotorer

Rotorn monteras direkt pa motoraxeln, som driver rotorn. De tillverkas av olika gjutna material. Som extra slitage-
skydd kan vissa rotorer tillverkas av hart gjutgods, "abrasit", eller behandlas med keramik (flytande form). Olika
rotorer kan anvandas, t.ex. kanal-, skruv- eller spiralrotor. Beroende pa vilken rotor som anvands, kan den vara
utrustad med I6pring. Lopringen sitter pa rotorn.

Eftersom varje rotor har speciella egenskaper och pumpmedierna har olika beskaffenhet,
rekommenderar vi att kontakta tillverkaren innan rotorn byts ut.

Sakerhets- och évervakningsanordningar

Beroende pa motormodell- och specifikation har motorn olika temperaturgivare. De skyddar motorn mot 6verhett-
ning. Dessutom kan maskinen vara utrustad med en kompressionsrumselektrod. Om det kommer in vatten i tat-
ningshuset kan denna, beroende pa anslutning, avge en varningssignal och/eller stdnga av maskinen.

Detaljerade uppgifter om sakerhets- och 6vervakningsanordning-
arna samt anslutning finns i databladet "Elektriska anslutningar”.
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Maskinens uppbyggnad

Fig. 3-2:

Handtag

Maskinens uppbyggnad

Motorhus

Pumphus

Elkabel

Typskylt

Lagerhus

Tatningshus

Tryckstuts

Renslock

Ogla for lyftdon

Sugstuts
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3.5

Typkoden innehéller information om maskinens utfdrande.

Typbeteckning

Exempel pump: FA 05.23 RFW R 133

FA = drankbar motorpump fér avlopps-
vatten

05 = anslutning pé trycksidan
(x10 = t.ex. DN50)

23 = effekttal-hydraulik

RF = materialkod (RF = rostfritt)

W = rotorutféranden

R = efterkopplingsanordningar

133 = rotordiameter

Rotorutféranden:

E = enskovel

D = treskovlar

M = flera skovlar

S = skruv

V = fyra skovlar

W = spiral

Z = tvaskovlar

Efterkopplingsanordningar:

R = blandningshuvud
ZV = sonderdelningsanordning
3.6 Kylning

Exempel motor: T 20.1-4/30 K Ex

T
20
1
4
30
K
Ex

torr motor utan kylmantel
paketstorlek i cm

intern kod

polantal

paketldngd i cm (avrundat)
mekaniskt utférande

Ex-godkannande

Mekaniska utféoranden:

H

G
K
=}

X

axeltatningsring/glidringstatning
2 separata glidringstatningar
blocktatningskassett

motor for drankbar propellerpump
KPR

blandningsverk

reducerad kapacitet

T-motorn &r en torr motor, d.v.s. motorrummet ar luftfyllt. Varmeavledningen gérs éver husets delar. Varmen avleds

till pumpmediet och/eller omgivningsluften. Beakta féljande:

- Vid vat montering och transportabel uppstallining ska maskinen alltid vara nedsankt till motorhusets 6vre
kant. Vid en del motortyper far motorhuset sticka upp. D& maste maskinen sankas ned i pumpmediet till
pumphusets 6vre kant, och den far bara anvandas for korttidsdrift (S2-...).
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- Ett fatal motortyper kan dven monteras torrt. Dessa maskiner far endast anvandas for korttidsdrift
(S2-...).

Beroende pa uppstillningssatt och pumpmediets beskaffenhet kan
husdelarna varmas upp till mycket éver 40°C. Risk for brannska-
dor. Lat alltid maskinen svalna till omgivningstemperatur nar den
har stangts av.

Beakta aven uppgifterna om driftsattet och monteringsattet/upp-
stallningssattet i maskindatabladet!

3.7 Tekniska data

Maskinens tekniska data aterfinns i maskindatabladet. Alla varden, speciellt stromstyrka och driftspanning, maste
beaktas exakt.

3.8 Produktspecifika anvisningar

Drivmedier:

Drivmedier (t. ex. olja, smorjmedel o.s.v.) ska samlas upp i lampliga behallare nar de byts ut; hantera dem enligt
gallande bestammelse (EU-direktiv 75/439/EEG och géllande nationella bestammelser om avfallshantering).
Anvand skyddskladsel vid rengérings- och underhallsarbeten. Kladseln ska omhandertas enligt gallande bestam-
melser om avfallshantering (i Tyskland: TA 524 02) och EU-direktiv 91/689/EEG.

"Sugdrift™:

Maskinen far inte anvandas for "sugdrift"! Beroende pa monte-
ringssatt maste maskinen sdnkas ned i pumpmediet minst till
pumphusets resp. motorhusets ovre kant!
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4 Transport och lagring

Foljande punkter maste beaktas for att undvika skador pa produkten och/eller personskador vid transport:

- Transportarbeten far endast utféras av kvalificerade personer under beaktande av sékerhetsanvisning-
arna.

- Vid transporten far endast harfér lampade lyftanordningar och redskap for godshantering (t.ex. spann-
band) anvandas. Nar kedjor anvands, ska dessa sadkras mot glidning fér att undvika skador pa produkt
och/eller personskador.

- Se aven "Allmanna anvisningar” pa sidan 2-1.

4.1 Leverans

Direkt efter att leveransen har mottagits ska kontrolleras att den ar skadefri och fullstandig. Vid eventuella fel maste
transportféretaget resp. tillverkaren underattas redan samma dag som leveransen har mottagits, darefter kan inga
ansprak goras gallande. Eventuella skador maste antecknas pa leverans- eller fraktsedeln.

4.2 Transport

Vid transporten far endast darféor amnade och tillatna lyftdon, transportmedel och lyftanordningar anvandas. Dessa
maste ha tillracklig barférmaga och barkraft for att transportera produkten sakert. Produkten levereras fran tillverka-
ren resp. transportforetaget i en lamplig forpackning. Forpackningen skyddar normalt satt produkten mot skador
under transport och lagring. Spara férpackningen for ateranvandning, om produkten ofta byter uppstaliningsplats.

Om dricksvatten anvénds som kyl-/smérjmedel maste produkten
skyddas mot frost vid transport. Ar detta inte mojligt, maste pro-
dukten tommas och torkas ur!

4.3 Lagring

Nylevererade produkter dr forberedda pa att kunna lagras under minst 1 ar. Innan mellanlag-
ring maste produkten grundligt rengoras!

Foljande maste beaktas fore lagringen:

- Stall produkten pa fast underlag och sakra den sa att den inte faller omkull. Lagra drankbara rérverk,
hjalplyftanordningar och tryckpumpar horisontellt, och smutsvattenpumpar, avloppsvattenpumpar och
undervattenspumpar vertikalt. Undervattenspumpar kan ocksa lagras horisontellt. Se till att produkterna
inte kan bdjas under lagring. Annars kan de utsattas for otillatna bojspanningar.

Stall alldrig upp/undan produkten osdkrad. Det maste strikt undvi-
kas att produkten bojs. Annars kan det leda till personskador och/
eller skador pa produkten.

- Vara produkter kan lagras i temperaturer ned till max. -15°C. Lagerutrymmet maste vara torrt. Vi rekom-
menderar en frostsaker lagring i ett utrymme med en temperatur mellan 5°C och 25°C.

Produkter, som ar fyllda med dricksvatten, kan lagras i frostsakra utrymmen max. 4 veckor.
Vid langre lagringstider maste dessa tommas och torkas ur.

- Produkten far inte lagras i utrymmen dar svetsningsarbeten genomférs, de uppstaende gaserna resp.
stralning kan angripa elastomerdelar och belaggningar.
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- Produkter med sug- och/eller tryckluftsanslutning ska tillslutas for att undvika att féroreningar tar sig in i
systemet.

- Alla stromkablar ska skyddas mot mekaniska belastningar, skador och fuktighet.

Stromkablarna kan forstoras om fukt och frost tranger in i dem. Det
ar forbjudet att dra i stromkablarna, skador som forst inte gar att
upptidcka kan uppsta pa anslutningarna till motorn och pa stréomka-
blarna.

Produkter som ar utrustade med en barkabel (se maskindatablad), kan transporteras med

denna.

- Produkten maste skyddas mot direkt solljus, varme, damm och frost.

Varme eller frost kan leda till betydande skador pa propellrar, rotorer och beldggningar!

- Rotorerna resp. propellrarna maste med jamna mellanrum vridas. Pa sa satt fastnar inte lagret och glid-

ringspackningens smorijfilm fornyas. Vridningen forhindrar, pa produkter med vaxellada, att vaxeldrevet
inte fastnar och férnyar smarjfilmen pa glidringspackningen.

Under drift kan det bildas skarpa kanter pa rotorer och propelirar.
Skaderisk! Bar nédvandiga kroppsskydd!

- Efter en langre lagring maste produkten fore idrifttagande rengéras fran féroreningar t.ex. damm och olje-
avlagringar. Rotorer och propelirar ska kontrolleras sa att de har en smidig gang, pumphuset ska kontrol-
leras sa att det inte har skador.

Fore idrifttagandet ska fyllningsnivan pa olja, motorfylining, osv. kontrolleras, och vid behov
fyllas pa. Produkter med dricksvattenkylning ska fore idrifttagandet helt fyllas med dricksvat-
ten. Uppgifter om fyllningen fas i maskindatabladet!

Skadade beldaggningar maste omedelbart lagas. Endast en intakt
beldaggning uppfyller sitt tinkta d&ndamal!

Nar man beaktar dessa regler, kan produkten lagras éver en langre tidsperiod. Det &r normalt att elastomerdelarna
och belaggningarna férsprodas under lagring. Vi rekommenderar att deras funktion kontrolleras, och att de byts ut
vid behov. Tala med tillverkaren om det rader osakerhet vid férfarandet.

4.4 Aterleverans

Produkter som ska aterlevereras till fabrik maste vara rena och korrekt férpackade.

Att produkten ar ren, innebar att produkten har rengjorts fran féroreningar, eller har dekontaminerats om den har
anvands i halsovadliga medium.

Forpackningen maste skydda produkten mot skador.

Vid fragor, vand dig till tillverkaren!

Garantin forfaller for produkter som levereras oférpackade.
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5 Uppstallning

For att undvika maskinskador eller personskador under uppstallningen ska foljande punkter beaktas:

- Uppstallningen — montering och installation — far endast utféras av kvalificerad personal under beaktande
av sakerhetsanvisningarna.

- Kontrollera om maskinen uppvisar transportskador innan uppstaliningen gors.

- Se aven "Allmanna anvisningar” pa sidan 2-1.

51 Allmant

Lyft alltid maskinen i barhandtaget, anvand aldrig elkabeln till att lyfta maskinen. Vid montage med kedjor maste
kedjorna férbindas med lyftéglan resp. barhandtaget genom en schackel. Nar kalk-, ler- eller cementhaltigt vatten
har matas genom maskinen maste den spolas rent med rent vatten. Pa sa satt férhindrar man att harda avlag-
ringar bildas, som kan leda till senare skador.

Vid anvandning av nivastyrningar: beakta angivelserna for min. vattendvertackning, se maskindatabladet. | pump-
huset och rérledningssystemet far det inte forekomma luftinblandning; anvand lampliga avluftningsanordningar och/
eller stall upp maskinen med en latt lutning (vid transportabel uppstallning). Skydda maskinen mot frost!

Om en vattenstrale traffar vattenytan kommer det in luft i pummp-
mediet. Detta fororsakar turbulens. Turbulensen gor att maskinen
gar mycket ojamnt, vilket i sin tur leder till storre slitage. Vatten-
stralar far inte heller inverka direkt pa maskinen! Anvand styr- resp.
avledningsplatar!

5.2 Monteringssatt

Maskinens monteringssatt:
- Vat montering med upphangningsanordning (BA)
- Torr montering (TA) — inte alltid mgjligt!
- Transportabel uppstallning med pumpfot (T) — inte alltid majligt!

Var god beakta dven de allmanna och praktiska anvisningarna i var katalog vid uppstallningen
av maskinen.

Maskinen monteras vertikalt. For horisontal och/eller lutande mon-
tering: konsultera tillverkaren och beakta maskindatabladet!

5.3 Krav pa pumpgropen (schakt/grop)

Allmant:

Utrymmet maste vara dimensionerat fér resp. maskin. En lyftanordning maste utan problem kunna monteras, den
kravs for montering/demontering av maskinen. Maskinens uppstallningsplats maste sakert kunna nas av lyftanord-
ningen. Maskinen maste sta pa fast, stabilt underlag.
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Matarkablarna for el ska forlaggas pa ett sakert satt och sa att montering/demontering kan utféras utan problem.

Beakta och folj uppgifterna om min. vattentackning. Uppgifterna galler for motorhusets 6ver-
kant. Torrkorning ar inte tillatet. Vid storre nivavariationer reckommenderas nivastyrning eller
torrkorningsskydd.

Detta ar minimikrav. Placeringen spelar en vasentlig roll for livs-
langden och driftsakerheten. Tillverkaren dimensionerar och posi-
tionerar komponenterna olika for varje anvandning. Dessa
uppgifter maste foljas!

For att maskinen ska ha fullgod kylning vid varje monterings-/upp-
stdllningssatt maste alltid angivet driftsatt och uppgifterna om
minsta vattenovertiackning i maskindatabladet beaktas!

Beroende pa uppstillningssatt och pumpmediets beskaffenhet kan
husdelarna varmas upp till mycket éver 40°C. Risk for brannska-
dor! Lat alltid maskinen svalna till omgivningstemperatur nar den
har stangts av.

Vat montering

Vid vat montering maste en upphangningsanordning installeras. Till denna ansluts rérledningssystemet (trycksi-
dan). Det anslutna roérledningssystemet maste vara sjalvbarande, d.v.s det far inte stéttas av upphangningsanord-
ningen. Utrymmet maste dimensioneras sa att upphangningsanordningen kan monteras och anvandas utan
problem. Foér underhallsarbeten och/eller reparationer maste maskinen tas ut ur pumpgropen. Om det finns risk att
luft kommer in i pumpmediet med vattnet vid tilloppet, eller om det uppstar stora turbulenser p.g.a. luft, maste en
avledningsplat installeras.

Torr montering:

Rorledningssystemet pa sug- och trycksidan maste vara sjalvbarande, d.v.s det far inte stottas av maskinen.
Maskinen maste anslutas spannings- och svangningsfritt till rorledningssystemet. Anvand elastiska kopplingar
(kompensatorer). For underhallsarbeten eller reparationer maste maskinen inte tas ut ur pumpgropen. Det kan
dock bli nddvandigt att demontera rérledningssystemet.

Transportabel uppstallning:

Vid detta uppstallningssatt har maskinen en pumpfot. Detta gér det méjligt att placera maskinen pa valfritt stélle i
pumpgropen. Om maskinen star i utrymmen med mjukt underlag, maste ett hart maskinunderldgg anvandas sa att
maskinen inte kan sjunka ner.

Om maskinen ska anvdndas under en ldngre tid i detta uppstillningssatt maste den fastas pa
golvet/marken. Pa sa satt forhindras vibrationer, och maskinen gar jamnare och med mindre
slitage.

54 Utrustning for montering

Svangbart lyftdon med tillracklig lyft- och barformaga

Den maximala barformagan maste vara stérre &an maskinens, komponenternas och kablarnas maximala vikt.
Maskinen maste kunna lyftas och sankas utan risk. Det far inte finnas nagra hinder/féremal inom svangomradet.
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Upphangningsanordning (beroende pa monteringssatt)

Med denna anordning sénks maskinen ned i pumpgropen och kopplas till rérledningssystemet.

Pumpfot (beroende pa monteringssatt)

Anvands for transportabel uppstallning. Pumpfoten monteras pa sugstutsen och sékerstaller att maskinen star
sakert pa stabilt underlag.

Kabelhallare

Med kabelhallaren ska elkablarna fastas enligt foéreskrift pa rérledningen eller andra komponenter. Detta forhindrar
att elkablarna hanger I6st och skadas. Beroende pa kabellangden bor en kabelhallare monteras var 2-3m.

Fastsattningsmaterial och verktyg

Se till att nédvandiga verktyg (t.ex. skruvnycklar) och/eller material (t.ex. stift, forankringsdelar, o.s.v.) fiinns till
hands. Fastsattningsmaterialet maste ha tillrécklig hallfasthet, sa att saker montering méjliggors.

5.5 Montering

Beakta foljande vid montering av maskinen:

- Arbetena far endast utféras av utbildad, behorig personal. Arbeten pa elinstallationen far endast utféras
av behdrig elektriker.

- Vid montering av maskinen och dess komponenter arbetar man direkt vid bassangkanten. Fallrisk!

Vidta motsvarande sakerhetsatgarder.

- Beakta alla foreskrifter, regler och bestammelser gallande arbeten med och under hangande last.
- Endast tekniskt godkanda fastdon far anvandas.

- Beakta dessutom gallande olycksforebyggande foreskrifter, arbetarskyddsbestammelserna och anvis-
ningarna i denna drift- och underhallshandbok.

- Anvand personlig skyddsutrustning.
- Om det finns risk att giftiga eller kvavande gaser samlas ska motsvarande atgarder vidtas!

- Kontrollera maskinens ytskikt (belaggning) fére monteringen. Atgérda ev. brister. Endast en intakt belagg-
ning ger optimalt korrosionsskydd.

Vat montering med upphangningsanordning

Vid detta monteringssatt monteras en upphangningsanordning i pumpgropen. Till denna ansluts rérledningssyste-
met (trycksidan). Maskinen sanks ned till upphangningsanordningen med hjalp av styrskenor och kopplas till
rérledningssystemet via upphangningsanordningen. Maskinen maste sankas ned helt, till motorhusets 6vre kant, i
pumpmediet.

Om motorn sticker upp ur pumpmediet far maskinen endast anvan-
das i korttidsdrift (S2-...)! Se uppgifterna i maskindatabladet!

Vid detta monteringssatt kan maskinen tas ur drift nar som helt och enkelt tas ut ur och sattas in i pumpgropen,
t.ex. for underhall och reparation.

- Installera upphangningsanordningen i pumpgropen.




Uppstallning

- Forbered maskinen for drift med upphangningsanordning.
- Kontrollera att upphangningsanordningen sitter fast ordentligt och att den fungerar som den ska.

- Sank langsamt ned maskinen i pumpgropen, anvand styrroren. Hall elkablarna ganska stramt nar maski-
nen sanks ned. Nar maskinen har kopplats till upphangningsanordningen: sékra elkablarna ordentligt sa
att de inte kan falla ned och/eller skadas.

- Vid nyinstallation: fyll gropen och avlufta tryckledningen.

- Lat fackpersonal ansluta maskinen till elnatet och tag maskinen i drift enligt kapitel 6 (kontrollera t.ex.
rotationsriktningen...).

Avledningsplat
Pumpgrop
g |
Tillo —
PP )
Rérledning
Min. niva - e
Maskin
'y < Upphingningsanordning
Fig. 5-1: Monteringsexempel, vat montering

Om var upphangningsanordning anvands, aterfinns uppgifter om
installationen i denna driftinstruktion!

Torr montering

Vid detta monteringssatt delas pumpgropen upp i tva delar. | en del samlas pumpmediet, i den andra delen monte-
ras maskinen. Pumpgropen ska forberedas enligt tillverkarens uppgifter resp. projekteringsunderlag. Maskinen
monteras pa angivet stalle och ansluts till rorledningssystemet pa sug- och trycksidan. Maskinen sanks inte ned i
pumpmediet.

Min nivan for pumpmediet i behallaren maste vara pa minst samma héjd som pumhusets 6ver-
kant!
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Maskinerna far sallan anvandas for kontinuerlig drift (S1). Ett fatal
maskiner kan anvandas for korttidsdrift (S2-...)! De flesta maski-
nerna ar inte avsedda for torr montering!

Vid detta monteringssatt maste tilloppet stédngas vid storningar, forst darefter kan maskinen kopplas bort fran rorled-
ningssystemet. Elkablarna maste dras pa ett sakert satt sa att de inte kan skadas eller utgéra nagon fara.

Pumpgrop
Behallare for pumpmediet//—,—//JL
] c
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Min. niva 4
§\\ Maskin
Rorledning sugsidan
Fig. 5-2: Monteringsexempel, torr montering

Beroende pa uppstillningssatt kan husdelarna varmas upp till
mycket 6ver 40°C. Risk for brannskador! Lat alltid maskinen svalna
till omgivningstemperatur nar den har stangts av.

Transportabel uppstallning

Vid detta uppstéllningssatt har maskinen en pumpfot. Detta gér det mdjligt att placera maskinen pa valfritt stélle i
pumpgropen. Om maskinen star pa mjukt underlag, maste ett maskinunderlagg anvandas sa att maskinen inte kan
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sjunka ner. En slang ansluts pa trycksidan. Maskinen ska sankas ned i pumpmediet till motorhusets évre kant resp.
till pumhusets 6vre kant.

Maskiner med motor som sticker upp far sallan anvandas for konti-
nuerlig drift (S1). Ett fatal maskiner kan anvandas for korttidsdrift
(S2-...)! De flesta maskinerna ar inte avsedda for transportabel upp-
stallning!

- Stall upp maskinen vertikalt.

- Montera slangen pa tryckanslutningen.

- Lagg ned elkablen.

- Fast ev. en kedja eller lina pa handtaget.

- Lyft maskinen och sank ned den pa uppstallningsplatsen (schakt/grop).

- Kontrollera att den star vertikalt och att underlaget ar stabilt. Se till att den inte kan sjunka ner!
- Spann elkabeln och drag den sa att den inte kan skadas.

- Drag slangen sa att den inte kan ta skada. Montera slangen pa resp. stalle (t.ex. utlopp).

- Lat fackpersonal ansluta maskinen till elnatet och tag maskinen i drift enligt kapitel 6 (kontrollera t.ex.
rotationsriktningen...).

Min. niva
Driftsatt "vatt"

Grop

Maskin

Min. niva
Driftsatt "torrt"

Fig. 5-3: Monteringsexempel, transportabel uppstallning

Beroende pa uppstillningssatt kan husdelarna varmas upp till
‘ mycket over 40°C. Risk for brannskador! Lat alltid maskinen svalna
\/ till omgivningstemperatur nar den har stangts av.
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5.6 Torrkorningskydd

Maskinen maste alltid vara nedsankt till pumphusets dvre kant i pumpmediet. Se till att det inte kan komma in luft i
pumphuset.

For optimal driftsakerhet rekommenderas ett torrkdrningsskydd. For detta kan t.ex. en nivavakt anvandas. Nivavak-
ten monteras i schaktet och stanger av maskinen om den minsta tillatna vattendvertackningen underskrids.

Beakta uppgifterna om minsta vattenévertackning! Uppgifterna finns i maskindatabladet! Om
vattennivan varierar ofta bor en nivastyrning anvéndas.

5.7 Nivastyrning

For nivastyrningen kravs en resp. tva nivavakter per aggregat. Nivastyrningar anvands for att automatiskt stanga
av/sla pa maskinen vid tva olika nivaer.

Funktionssiatt med 1 nivavakt:

Nivavakten monteras mitt emellan den lagsta och den hogsta nivan (min och max). Se till att mediet inte kan
svamma over vid maximal niva. Se ocksa till att kabeln ar tillrackligt Iang nar nivavakten monteras. Langden
bestammer de tva kopplingspunkterna.

Funktionssitt med 2 nivavakter:

Nar tva nivavakter anvands har de "uppe-" och "nere-" markeringar. Nivavakten "uppe" markerar den hégsta (max)
vattennivan, nivavakten "nere" markerar den lagsta (min) vattennivan. Se till att mediet inte kan svamma 6ver vid
maximal niva.

5.8 Demontering

Fore demonteringen maste maskinen kopplas bort fran elnatet.

Vidd torr montering maste rérledningssystemet tdommas resp. sparras. Sedan kan maskinen kopplas bort fran ror-
ledningen och lyftas upp ur gropen med en lyftanordning.

Transportabel uppstallning: koppla férst bort maskinen fran elnatet, tém rérledningssystemet och lyft upp maskinen
ur gropen; eventuellt maste slangen demonteras forst. Anvand lamplig lyftanordning vid djupa gropar resp. tunga
maskiner.

Vid behallarmontering med upphangningsanordning lyfts maskinen upp ur schaktet med hjalp av en lyftanordning
och kedjan resp. draglinan. Schaktet behdver inte tdmmas. Se till att elkablen inte skadas!

Maskiner, i vilka halsofarliga medier cirkulerar, maste dekonta-
@ mineras!
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Idrifttagande

Kapitlet "Idrifttagande" innehaller viktig information som behdvs for sékert idrifttagande och séker mandvrering av
maskinen.

Foljande maste beaktas och kontrolleras:

Monterings-/uppstaliningssatt (vatt/torrt/transportabelt)
Driftsatt (S1, S2-15, S2-30)

Minsta vattendvertackning

Drift- och underhallshandboken maste alltid finnas tillganglig for
hela personalen, antingen vid maskinen eller pa en annan speciell
plats.

For att undvika materialskador och personskador under idrifttagandet ska féljande punkter beaktas:

Idrifttagandet av maskinen far endast utforas av kvalificerad, behorig personal under beak-
tande av sakerhetsanvisningarna.

6.1

Alla som arbetar med maskinen maste ha tagit emot, last och forstatt denna drift- och underhallshand-
bok. Detta ska bekraftas genom en underskrift i "operatorslistan”.

Aktivera alla sékerhetsanordningar och ndédstopp-anordningar innan maskinen tas i drift.
Eltekniska och mekaniska installningar far endast géras av behdrig, harfér utbildad personal.
Maskinen ar bara avsedd for har angivna driftférhallanden.

Se aven "Allmanna anvisningar” pa sidan 2-1.

Forberedelser

Maskinens konstruktion motsvarar teknikens senaste utveckling, den har tillverkats sa att den arbetar lange och
storningsfritt under normala driftférhallanden. En férutsattning ar dock att alla krav uppfylls och anvisningarna beak-
tas. Sma oljelackage kan vid leveransen forekomma pa glidringstatningen, det enda man behdver gora da ar att
avlagsna oljelackagen innan maskinen sanks ned.

Kontrollera foljande punkter:

Kabeldragning — inga slingor, latt spand
Kontrollera pumpmediets temperatur och nedsankningsdjupet — se maskindatabladet

Vid anvandning av slang pa trycksidan: spola slangen med rent vatten innan den anvands sa att eventu-
ella avlagringar inte kan orsaka tilltdppning

Vat montering: rengdr pumpsumpen
Rengor rorledningssystemet pa tryck- och sugsidan och 6ppna alla ventiler/spjall

Fyll pumhuset, d.v.s. det maste fyllas fullstandigt med pumpmediet, det far inte finnas luft i pumphuset.
Avluftningen kan goras med hjalp av lampliga avluftningsanordningar i anlaggningen eller, i féorekom-
mande fall, dver avluftningsskruvarna pa tryckstutsen.

Kontrollera att tillbehérsutrustningen, rérledningssystemet och upphangningsanordningen sitter fast
ordentligt.

Kontrollera eventuella nivaststyrningar resp, torrkérningsskydd
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- Vid gashaltiga medier bor ett renslock med "troskel" monteras. Renslocket kan inte anvandas pa alla utf6-
randen!

Genomfor en isolationsprovning och en kontroll av vatskenivan
enligt kapitel 7.

6.2 Elinstallationen

Vid val av och dragning av elledningar och anslutning av motorn ska gallande standarder och bestdmmelser féljas.
Motorn maste ha ett motorskydd. Vid anslutning av motorn ska databladet "Elektrisk anslutning" beaktas. Beakta
rotationsriktningen! Fel rotationsriktning leder till att motorns effekt reduceras och motorn kan i vérsta fall skadas.
Kontrollera driftspanningen och se till att stromupptagningen ar jamn pa alla faser, se maskindatabladet.

Kontrollera att alla temperaturgivare och évervakningsanordningar, t.ex. kompressionsrumskontroll, ar anslutna,
genomfér en funktionstest. Uppgifterna finns i databladet "Elektriska anslutningar".

Maskiner som redan har ansluten stickkontakt har inte databladet "Elektriska anslutningar".

Maskiner med 6ppna kabelandar maste anslutas till elnatet av
behorig elektriker!

6.3 Rotationsriktning

P4 fast installerade maskiner ska rotationsriktningen kontrolleras innan schaktet fylls med mediet. P4 maskiner
med upphangningsanordning resp. fritt stiende maskiner ska rotationsriktningen kontrolleras innan de sanks ned i
mediet.

Kontroll av rotationsriktningen:
- Stall den anslutna maskinen pa marken/golvet och luta den Iatt.
- Sla pa maskinen — da goér motorn ett "startryck". Sett uppifran utférs denna rérelse moturs.

Pa vissa utféranden finns det en pil pa pumpdelen. Den anger "startryckets" riktning.

Stick inte in handerna i sug- resp. tryckstutsen nar maskinen ar
igang. Risk for skador — rotorn roterar!

6.4 Motorskydd och startsatt

Motorskydd

Minimikravet ar ett termiskt rela med temperaturkompensering, differentialutldsning och aterinkopplingssparr enligt
VDE 0660 resp. motsvarande nationella bestammelser. Om maskinen ansluts till ett elnat dar det ofta férekommer
storningar rekommenderar vi att ytterligare skyddsanordningar installeras (t. ex. éverspannings-, underspannigs-
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eller fasbortfall-rela, blixtskydd, o.s.v.). Beakta alla géllande féreskrifter, lagar och bestammerler vid anslutning av
maskinen.

Anvand alltid ratt sorts jordfelsbrytare (30mA ar inte lampliga).

Startsatt med stickkontakt/reglerdon:

Manuell start

Stick in stickkontakten i uttaget och sla pa maskinen med pa-/avknappen pa reglerdonet.

Automatiskt start
Vid det har startsattet styrs maskinen dver nivavakter (nivastyrning).

Utforande 1x nivavakt:
Maskinen styrs av en nivavakt. Nar nivavakten ar nedsankt i mediet slas maskinen pa, den stangs av nar nivavak-
ten inte langre ar under mediet ("sticker upp").

Utforande 2x nivavakter:
Maskinen styrs av tva likvardiga nivavakter (nivastyrning). Nivavakterna monteras sa att maskinen slas pa vid max.
vattenniva (bada under vatten) och stangs av vid min vattenniva (bada dver vattenytan).

Beakta uppgifterna om minsta vattenévertiackning i maskindatabladet!

Stall reglaget pa reglerdonet pa "Auto”. Maskinen slas pa och av beroende pa vattennivan.

Start med reglerdon for mjukstart

Beakta databladet till reglerdonet i handbokens bilaga!
Startsatt med kablar med 6ppna andar (utan stickkontakt):

Direkt start

Vid fullast ska motorskyddet stallas in pa markstrommen. Vid dellast rekommenderar vi att motorskyddet stalls in
pa ett varde 5% 6ver uppmatt strom vid driftpunkten.

Start stjarna-triangel

Stall in motorskyddet pa 0,58 x markstrdmmen. Vid stjarnkoppling far starttiden vara maximalt 3sekunder.

Start med starttransformator/mjukstart

Vid fullast ska motorskyddet stallas in pa markstrommen. Vid dellast rekommenderar vi att motorskyddet stélls in
pa ett varde 5% 6ver uppmatt strom vid driftpunkten. Starttiden vid reducerad spanning (ca 70%) far vara maxi-
malt 3sekunder.
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Drift med frekvensomformare

Maskinen kan koras med frekvensomformare. Detaljerad information, se databladet "Drift med statisk frekvensom-
riktare”.

For detta driftsdtt maste termistorgivare (kalledare) anvandas (tillval), max. stromforbruk-
ningen far inte dverskridas.

6.5 Efter starten

"Startrycket" kommer direkt efter paslagning och, beroende pa utférande, med stor kraft. Markstréommen 6verskrids
kortvarigt under startfasen. Efter startfasen bor driftstrommen inte éverskrida markstrommen.

Kontrollera féljande punkter:
- Driftspanning (tillaten avvikelse +/- 5% av markstrémmen)
- Frekvens (tilldten avvikelse +/- 2% av markfrekvensen)
- Stromforbrukning (tillaten avvikelse mellan faserna maximalt 5%)
- Spanningsskillnad mellan faserna (maximalt 1%)
- Startfrekvens och pauser (se maskindatabladet)
- Lufttillférsel vid tilloppet, ev. maste en avledningsplat monteras
- Minsta vattendvertackning, nivastyrning, torrkdrningsskydd
- Jamn gang

- Kontrollera med avseende pa lackage, atgarda vid behov enligt kapitel 7 & 9

Glidringstatningarna maste "koras in" en viss tid, darféor kan min-
dre lackage forekomma i borjan. Denna "inkdrningstid™ varar ung.
1-3manader. Genomfor flera oljebyten under denna tid. Kontakta
tillverkaren om det forekommer storre lackage aven efter denna
inkdrningstid!

Drift inom gransomradet:

Inom gransomradet far den maximala avvikelsen vara: +/-10% fér markspanningn och +3 % till —5% for markfrek-
vensen. Rakna med storre avvikelser fran driftdatan (se aven DIN VDE 0530, del 1). Maximalt tillaten spannings-
skillnad mellan faserna: 1%. Maskinen bor inte kéras I&nge inom gransomradet.
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Underhall

Maskinen och hela anldggningen maste kontrolleras och underhallas regelbundet. Underhallsintervallen bestdms
av tillverkaren och galler for de allménna anvandningsomradena/-villkoren. Konsultera tillverkaren om aggressiva
och/eller abrasiva pumpmedier anvands, intervallen maste da ev. férkortas.

Foljande punkter ska beaktas:

Kontrollera att fastdon, linor och handvinschens sikerhetsanordningar ar i tekniskt
felfritt skick. Arbetena far endast paborjas om lyftanordningarna ar i felfritt skick. Det
kan uppsta livsfarliga situationer om de har kontrollerna inte genomfors!

Vid Ex-godkdnda maskiner: beakta dven kapitlet "Ex-skydd efter ...-standard"!

Vid skador p.g.a halsofarliga medier resp. gaser: utfor forsta hjdlpen enligt foreskrif-
terna pa arbetsplatsen och kontakta genast lakare!

Denna drift- och underhallshandbok maste vara tillganglig for underhallspersonalen, anvisning-
arna maste beaktas. Utfér inga andra underhéallsarbeten eller -atgarder an de som beskrivs
har.

Alla underhallsarbeten, kontroller och rengdéringsarbeten ska utféras noggrant pa en séker
arbetsplats; arbetena far endast utféras av behérig, utbildad personal.

Fr.o.m en vikt pa 50kg far endast tekniskt felfria och godkanda lyftanordningar/lyftdon anvéan-
das for att lyfta/sanka maskinen.

Arbeten pa maskinens och anldggningens elinstallation far endast utféras av behorig elektriker.

Under underhallsarbeten, kontroller och rengéring maste maskinen vara bortkopplad fran elna-
tet. Sakra den mot obehorig aterinkoppling.

Defekta sakringar maste bytas ut. De far inte repareras! Anvand endast sakringar med angi-
ven strOmstyrka och av angiven typ.

Under underhallsarbeten, kontroller och rengéring maste motsvarande personlig skyddsutrust-
ning anvandas. Vid arbeten i bassénger och/eller behallare maste sékerhetsatgarder vidtas
enligt gallande olycksfallsforebyggande foreskrifter/arbetarskyddsbestammelser.

Oppen eld, 6ppna flammor och rékning forbjudet vid anvandning av lattantandliga I6snings-
och rengdringsmedel.

Maskiner, i vilka halsofarliga medier cirkulerar, maste dekontamineras. Se till att det inte kan
bildas/inte finns nagra halsofarliga gaser.

SDOEP@XD>

Se till att arbetsplatsen ar ren och ordentlig — det underlattar séker och felfri manévrering av
maskinen. Tag alltid bort anvant rengdringsmaterial och verktyg fran maskinen nar arbetet ar
klart. Férvara alla material och verktyg pa harfér avsedd plats.

Medier (t. ex. olja, fett) och drivmedel ska samlas upp i lampliga behallare nar de byts ut; han-
tera dem enligt gallande bestammelse (EU-direktiv 75/439/EEG och gallande nationella %

) )

bestdmmelser om avfallshantering).

Anvand endast de smorjmedel som rekommenderas av tillverkaren. Oljor och smérjmedel far —
inte blandas.

Anvand endast originaldelar fran tillverkaren. gz
=T
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- Se till att material och verktyg finns pa plats.

For kontroll av rotationsriktningen far maskinen koras i torrkor-
ning maximalt 10 sekunder. Testkorning eller funktionskontroll av
maskinen far endast goras under beaktande av de allmanna
anvandningsvillkoren!

71 Allman éversyn

Vid normala driftférhallanden ska maskinen genomga en 6versyn vart tredje ar. Vid anvandning av kraftigt abrasiva
och/eller aggressiva medier ska 6versynen genomforas redan efter 1,5 ar.

Oversynen far endast genomféras av tillverkaren eller av en auktoriserad serviceverkstad. Férutom de normala
underhallsarbetena kontrolleras lagren, axeltatningarna, O-ringarna, motorn och elkablarna, vid behov byts delarna

ut.

7.2 Smorjmedel

Smorjstalle Kompressionsrum/-kammare Axelllager
Smorjningssitt Transformatorolja Vitolja Smorjfett
Smorjmedelsbeteckning enligt DIN 57370 DIN 51818
DIN VDE 0370 NLGI klass 3
Aral Isolan T Autin PL*
Shell Diala D ONDINA G13*, 15*, G17*
Esso UNIVOLT 56 MARCOL 52*, 82* Unirex N3
BP Energol JS-R Energol WM2*
DEA Eltec GK 2
Texaco KG 2 Pharmaceutical 30%, 40*
ELF minerolja TRANSFO 50 ALFBELF C15
Tribol Molub-AIon-lflagd Proof 823

Tabell 7-1: Oljesorter

Information om anvandning av vitolja:

Beakta foéljande vid anvandning av vitolja:

- De har smorjmedlen far endast bytas ut mot/anvandas tillsammans med smoérjmedel fran samma tillver-
kare.

- Maskiner, som har kérts med andra smoérjmedel, maste rengdras noga innan de kan kdras med vitolja.

Godkant for livemedel (USDA-H1):

Smorjmedel, som ar godkidnda for livsmedel, markeras med "*" i tabellen!
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7.3 Underhallsintervall

Fore det forsta idrifttagandet eller efter lang lagring:
- Isolationsmotstand, elkablar

- Kontroll av oljenivan — oljenivan maste vara vid oljepafyllningsdéppningens underkant (D resp. D+)

En gang i manaden:
- Kontroll av strdmupptagning och spanning

- Kontroll av stalldon for termistorer (kalledare), kompressionsrumskontroll 0.s.v.

En gang i halvaret:
- Isolationsmotstand, elkablar
- Visuell kontroll av elkablar
- Visuell kontroll av kabelhallare och linuppspanning

- Visuell kontroll av tillbehdr, t.ex. upphangningsanordning, lyftanordningar, o.s.v.

En gang om aret:
- Funktionstest, alla sdkerhets- och évervakningsanordningar
- Oljekontroll, oljebyte vid behov
- Tomning av lackagekammare (endast motorer i serie T xx.1)

- Kontroll av ytskiket (belaggningen), atgarda vid behov

7.4 Underhallsarbeten

Kontroll av stromupptagning och spanning

Stromupptagningen och spanningen ska kontrolleras regelbundet pa alla tre faser. Vid normal drift &r vardena kon-
stanta. Sma variationer beror pa pumpmediets beskaffenhet. Med hjalp av strdmupptagningsvardena kan skador
och/eller felaktiga funktioner hos rotor, lager och/eller motorn upptackas och atgardas i god tid. P& sa satt kan
storre foljdskador forhindras och risken for maskinstillestand reduceras.

Kontroll av stalldon for termistorer (kalledare), kompressionsrumskontroll
0.S.V.

Kontrollera att stalldonen fungerar som de ska. Defekta komponenter maste genast bytas ut, annars aventyras per-
sonalens och maskinens sakerhet. Detaljerad information om provningarna finns i driftinstruktionerna till resp. stall-
don.

Isolationsmotstand, elkablar

For att kontrollera isolationsmotstandet maste man koppla bort elkabeln. Sedan kan motsandet matas med en
ohmmeter (méatspanningen (likspanning) ar 1000volt). Féljande varden far inte underskridas:

Vid det forsta idrifttagandet far isolationsmotstandet ej underskrida 20 megaohm. Vid ytterligare kontroller maste
isolationsmotstandet vara storre an 2megaohm.
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For litet isolationsmotstand: det kan ha kommit in fukt i kabeln och/eller motorn.

Anslut inte maskinen, kontakta tillverkaren!

Visuell kontroll av elkablar

Elkablarna maste kontrolleras med avseende pa blasor, sprickor, repor, skavstallen och/eller boj/klamstallen. Om
skador faststalls maste den skadade elkabeln genast bytas ut.

Maskinen far endast tas i drift igen nar alla skador har atgardats enligt foreskrift.

Visuell kontroll av kabelhallare (karbinhakar) och linuppspéanning (draglina)

Vid anvandning i bassang resp. schakt utsatts kabelhallarna (karbinhakarna) och linuppspanningen for stérre sli-
tage. Darfor kravs regelbundna kontroller for att forhindra att kabelhallarna (karbinhakarna) och/eller linuppspéan-
ningen slits ut och elkabeln flyter omkring fritt i gropen.

Byt genast ut kabelhallare (karbinhakar) och linuppspanning om nagot tecken pa slitage fast-
stélls.

Visuell kontroll av tillbehor

Kontrollera att tillbehdrsutrustningen, t.ex. upphangningsanordningar, lyftanordningar etc sitter fast ordentligt. Lost
sittande och/eller defekt utrustning maste genast repareras resp. bytas ut.

Funktionstest, alla sakerhets- och évervakningsanordningar

Overvakningsanordningar &r t.ex. temperaturgivare (sensor) i motorn, kompressionsrumskontroll, motorskydds-
rela, éverspanningsreld o.s.v.

Motorskydds- och éverspanningsrelder samt andra utldsare kan aktiveras manuellt fér provning.

For kontroll av kompressionsrumskontrollen och temperaturgivare maste maskinen forst svalna till omgivningstem-
peratur och dvervakningsanordningens anslutningsledning méaste kopplas bort i kopplingsskapet. Overvakningsan-
ordningen mats med en ohmmeter. Féljande varden ska matas:

Bimetallgivare: vardet "0" - inget motstand

Termistorgivare (kalledare): "kallt motstand" fér en givare ar mellan 20 och 100ohm. Vid tre seriekopplade givare
ger det 60 till 300o0hm.

PT 100-givare: PT 100-givare har ett varde pa 100ohm vid 0°C. Mellan 0°C och 100°C hgjs detta varde med
0,3850hm per °C. Vid en omgivningstemperatur pa 20°C fas ett varde pa 107,7ohm.

Kompressionsrumskontroll: vardet maste ga mot "oandligt". Vid lagre varden finns det vatten i oljan. Beakta dven
anvisningarna till utvarderingsrelaet (tillval).

Kontakta tillverkaren vid storre avvikelser!

Kontroll av sakerhets- och évervakningsanordningar till lyftanordningen, se resp. driftsinstruktion.
Oljekontroll, oljebyte

Kompressionsrum / -kammare:
Se "Pluggarnas placering” pa sidan 7-6.

- Stang av maskinen, koppla bort den fran elnatet (ska géras av behorig elektriker!), rengér maskinen och
stall upp den vertikalt. Sakra den sa att den inte kan valta/forskjutas! Vid vissa ytbehandlingar (t.ex.
Ceram CO0) har pluggarna ett plastskydd. Skydden maste tas bort.
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Skruva langsamt och forsiktigt ut pafyliningspluggen (D, D+) och avtappningspluggen (D, D-) till kompres-
sionsrummet/-kammaren. Tom ut oljan genom avtappningspluggens 6ppning (D, D-) och samla upp den i
en lamplig behallare. Rengdr avtappningspluggen (D-), satt in en ny tatningsring och skruva in pluggen
igen. For fullstandig tdmning maste maskinen lutas sidleds nagot.

Observera: Oljan i kompressionsrummet/-kammaren kan sta under tryck dven nar maskinen
har svalnat! Se till att maskinen inte kan valta/forskjutas!

Kontrollera oljan. Om det finns féroreningar och/eller vatten i oljan maste den bytas. Vid stora mangder
vatten i oljan maste tatningskassetten kontrolleras och ev. bytas ut.

Fyll pa olja genom pafyliningspluggens 6ppning (D, D+). Beakta féreskrivna smérjmedel (Se aven "Smorj-
medel” pa sidan 7-2.) och oljemangd (se maskindatabladet).

Rengor pafyliningspluggen (D, D+), satt in en ny tatningsring och skruva in pluggen igen.

Nar arbetet har avslutats maste locken sattas pa igen och férses med ett syrabestandigt tatningsmassa
(t.ex. SIKAFLEX 11FC).

Tomning av lackagekammare (endast motorer i serie T 20.1!):

Se "Pluggarnas placering” pa sidan 7-6.

Stang av maskinen, koppla bort den fran elnatet (ska goéras av behdrig elektriker!), rengér maskinen och
stall upp den vertikalt. Sakra den sa att den inte kan valta/forskjutas! Vid vissa ytbehandlingar (t.ex.
Ceram CO0) har pluggarna ett plastskydd. Skydden méaste tas bort.

Skruva langsamt ut pluggen (L-) pa lackagekammaren och tappa av mediet. For fullstdndig tdmning
maste maskinen lutas sidleds nagot.

Se till att maskinen inte kan valta/férskjutas!

Om maskinen flera ganger inom en kort tid stings av av nivavak-
ten i lackagekammaren, maste blocktiatningskassetten resp. glid-
ringstatningarna kontrolleras och vid behov bytas ut. Kontakta da
tillverkaren.

Rengor pluggen (L-), satt in en ny tatningsring och skruva in pluggen igen.

Nar arbetet har avslutats maste locken sattas pa igen och férses med ett syrabestandigt tdtningsmassa
(t.ex. SIKAFLEX 11FC).

Vid sma T-motorer (T 12/ T 13) finns det bara en plugg (D) i tat-
ningshuset. Den anvands for avtappning och pafylinings av oljan!

Pluggarnas exakta placering varierar beroende pa vilken pumpdel
som anvands.
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Avtappningsplugg (D-)

Pafyliningsplugg (D+)

Pafyllningsplugg (D+)

hv

Pafylinings- och avtappningsplugg (D)

Avtappningsplugg (D-)

Fig. 7-1: Pluggarnas placering

7.5 Reparationer
Beakta alltid féljande vid reparationer:
- Rundtatningsringar och tatningar/packningar ska alltid bytas ut.
- Skruvsakringar som fjaderbrickor och den sjalvhammande skruvsakringen maste bytas ut.

- Uppgifter om atdragningsmoment finns i kapitel "A". Dar visas vardena i en tabell.

- Drag aldrig at skruvarna/sakringarna med vald!

Pa rotorskovlarna kan det bildas vassa kanter under drift. Var dar-

for mycket forsiktig under de har arbetena. Anvand nodvandig
skyddsutrustning.

Om maskinen kors utan rotor kan tatningskassetten/glidringstat-

ningarna skadas och ga sonder. Det ar inte tillatet att kora maski-
nen utan rotor!
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For den sjalvhammande skruvsakringen (Nord-Lock) galler:

Rostfria skruvar far inte anvandas tillsammans med Nord-Lock-skruvsakring (Iasning).

Skruvsakringen far bara anvandas tillsammans med dacromet-behandlade skruvar (hallfasthetsklass
10.9).

Om ingen sjalvhammande skruvsakring anvands till skruvsakringen, eller om sadan inte kan anvandas,
ska dacromet-behandlade skruvar inte anvandas. Da ska skruvar av A2- resp. A4-material anvandas.

Rotorbyte

Stang av maskinen, koppla bort den fran elnatet (ska goéras av behdrig elektriker!), rengér maskinen och
stall upp den horisontalt. Sakra den sa att den inte kan valta/forskjutas! Vid vissa ytbehandlingar (t.ex.
Ceram CO0) har pluggarna ett plastskydd. Skydden maste tas bort, de behdver inte ersattas.

Lossa och skruva ut de sex sexkantmuttrarna (1).

Sakra pumphuset (2) med lampliga hjalpmedel, t.ex. lyftanordning, och drag bort det fran tatnings- resp.
lagerhuset (5). Satt ned det pa ett stabilt underlag.

Las fast rotorn (4) med hjalp av ett Iampligt hjalpmedel, lossa och skruva ut cylinderskruven (insex) (3).
Var forsiktig med skruvlasningen (sakringen)!

Drag bort rotorn (4) fran axeln med en Iamplig utdragare.
Rengor axeln och smorj den med fett, t.ex. ESSO Unirex N3.

Satt pa en ny rotor (4) pa axeln.

Se till att passytorna inte skadas!

Satt skruvsakringen pa en ny cylinderskruv (insex) (3) och skruva in cylinderskruven i axeln igen. Las fast
rotorn (4) 6ch drag at cylinderskruven (3).

Sétt fast pumpdelen (2) pa tatnings- resp. lagerhuset (5) och fast det med de sex sexkantmutttrarna (1).
Kontrollera om rotorn (4) kan vridas fér hand.
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5 Lagerhus (5)

Sexkantmutter (1)

Rotor (4)

Cylinderskruv (3)

Pumphus (2)

Fig. 7-2: Rotorbyte
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Byte av spalt- och lépring

Spalt- och I6pringen bestammer spaltbredden mellan rotor (I6pring) och sugstutsen (spaltring). Om spalten blir for
stor minskar maskinens kapacitet och/eller det leder till "slingbildning". Ringarna har konstruerats sa att de kan
bytas ut. Genom byte minimeras reservdelskostnaderna och slitaget pa sugstuts och rotor.

En I6pring kan endast anvédndas till kanalrotorer. Den kan inte anvandas till spiral- och skruvro-
torer!
Se "Byte av |6p- och spaltring” pa sidan 7-9.

- Stang av maskinen, koppla bort den fran elnatet (ska goéras av behdrig elektriker!), rengér maskinen och
stall upp den vagratt. Sakra den sa att den inte kan valta/forskjutas!

- Demontera pumphuset (1) (se rotorbyte).

- Tryck ut spaltringen (3) ur pumphuset resp. sugstutsen (2) med hjalp av ett lampligt verktyg.
- Drag bort I6pringen (4) fran rotorn (5) med en Idmplig utdragare.

- Tryck in den nya spaltringen (3) i pumphuset resp. sugstutsen (2).

- Tryck pa en ny I6pring (4) pa rotorn (5).

- Montera pumphuset (1) (se rotorbyte).

- Kontrollera om rotorn (5) kan vridas for hand, de tva ringarna far inte vidréra varandra!l

7

4]

NS

i

Fig. 7-3: Byte av |6p- och spaltring

Byte av blocktatningskassett resp. glidringstatningar

Byte av blocktatningskassett och glidringstatningar kréaver kunskap om och erfarenhet med dessa kansliga kompo-
nenter. Dessutom maste stora delar av maskinen demonteras. Kontakta darfor alltid tillverkaren nar tatningskasset-
ten resp. glidringstatningarna maste bytas ut. Tillverkaren sammanstaller da instruktioner om bytet.
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8 Urdrifttagande

8.1 Kortvarigt urdrifttagande

Vid tillfallig avstangning forblir maskinen monterad och kopplas inte bort fran elnatet. Maskinen maste skyddas mot
frost och isbildning. Se till att pumpgropen (t.ex. basséngen) inte kan frysa igen. P& sa satt forblir maskinen drift-
klar. Vid langre stillestandsperioder bor maskinen regelbundet (en gang i manaden till en gang i kvartalet) kdras i 5
minuter (funktionskdrning).

Beakta uppgifterna om driftsattet och monteringsattet/uppstall-
ningssattet i maskindatabladet innan funktionskoérningen gors!
Torrkorning tillats endast om maskinen ar avsedd for "transporta-
bel uppstallning™!

8.2 Urdrifttagande/lagring

Tank pa maskinens temperatur vid demontering. Delarna kan vara
over 40°C varma. Lat forst maskinen svalna till omgivningstempe-
ratur!

Stang av anlaggningen, koppla bort maskinen fran elnatet, demontera och stall den pa lager. Féljande maste beak-
tas fore lagringen:

- Rengdér maskinen.

- Forvara maskinen i ett rent och torrt utrymme, skydda maskinen mot frost.

- Stall upp maskinen vertikalt pa stabilt underlag och sakra den sa att den inte kan valta.
- Tillslut tryck- och suganslutningar med lampligt material (t.ex. folie).

- Sakra elkabeln vid kabelgenomféringen sa att kabeln inte deformeras.

- Maskiner utan stickkontakt: skydda elkabelns andar mot fukt.

- Skydda maskinen mot direkt solstralning; pa sa satt forebyggs forsprodning av elastomer-delar och
maskinens ytskikt.

- Vid foérvaring i verkstader: stralningen och gaserna som uppstar vid elsvetsning forstor elastomer och tat-
ningar.

- Vid lang lagringstid ska rotorn regelbundet vridas fér hand (var sjatte manad), annars kan tryckmarken bil-
das pa lagren och/eller rotorn kan fastna (rosta fast).

- Se aven "Lagring” pa sidan 4-1.

8.3 Idrifttagande efter lang lagringstid

Rengor forst maskinen; avlagsna damm och oljeavlagringar. Genomfor sedan alla nédvandiga underhallsarbeten-
och atgarder (se aven kapitel 7). Kontrollera att rotorn inte karvar.

Montera darefter maskinen (se aven kapitel 5) och lat en behdrig elektriker ansluta den till elnatet. Beakta aven
kapitel 6 vid idrifttagandet.

Maskinen far endast startas i felfritt och driftklart skick.
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9 Vid storningar

For att undvika materialskador och personskador under atgardandet av stérningar ska foljande punkter beaktas:

- Lat endast utbildad personal atgarda stérningarna. De olika arbetena maste utféras av personal med
behorighet inom resp. omrade - arbeten pa elinstallationen far t.ex. endast utféras av behorig elektriker.

- Sakra maskinen mot aterinkoppling: koppla bort den fran elnatet. Vidta lampliga skyddsatgarder.
- Se till att en andra person kan stédnga av maskinen om sa kravs.
- Sakra rorliga maskindelar sa att inga personer kan skadas.

- Se aven "Allmanna anvisningar” pa sidan 2-1.

Egenmaktiga andringar pa maskinen sker pa egen risk,
tillverkaren overtar inget ansvar fér saddana andringar!

9.1 Fels6kning och atgarder

Stoérning: maskinen startar inte

Orsak Atgard

Stromavbrott, kortslutning resp. jordslutning pa ledning och/eller

S Lat en fackmann kontrollera ledning och motor, byt ut vid behov
motorlindning

Lat en fackman kontrollera anslutningarna och korrigera dem vid
behov.

s .. . . . Se till att motorskydd och sakringar satts in resp. stalls in enligt de
Sakringar l6ser ut, motorskydd och/eller 6vervakningsanordningar ) e o e . .

tekniska specifikationerna, aterstall dvervakningsanordningarna.
Kontrollera om rotorn/propellern karvar, rengor vid behov, atgarda
sa att den inte karvar langre

Kompressionsrumskontrollen (tillval) har brutit stromkretsen (bero- | Se stérning: lackage glidringstatning, kompressionsrumskontrol-
ende pa forhallandena pa plats) len signalerar storning resp. stanger av maskinen

Tabell 9-1: maskinen startar inte

Stérning: maskinen startar, men motorskyddet I6ser ut kort efter start

Orsak Atgard

Lat en fackman jamféra utlésarens installning med de tekniska

Termisk utiosare pa motorskyddet fel installt speciifkationerna, vardet ska vid behov korrigeras

Lat en fackman mata fasernas spanning och andra anslutningen

Okad stromférbrukning genom stort spanningsfall vid behov

Lat en fackman kontrollera anslutningen och korrigera den vid

Tvafasdrift behov

Lat en fackman kontrollera anslutningen och elsystemet och korri-

For stora spanningsskillnader pa de tre faserna gera vid behov

Fel rotationsriktning Kasta om 2 faser i natkabeln

Tabell 9-2: maskinen startar, men motorskyddet I6ser ut kort efter start
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Orsak

Atgard

Rotor/propeller bromsas p.g.a. "fastklistring”, tilltdppning och/eller
fasta partiklar, 6kad strémférbrukning

Sténg av maskinen, sékra den mot aterinkoppling, atgarda rotorn/
propellern sa att den inte karvar langre, eller rengér sugstutsen

Mediets densitet for hdg

Kontakta tillverkaren

Tabell 9-2: maskinen startar, men motorskyddet I6ser ut kort efter start

Stérning: maskinen gar, men pumpar inte

Orsak

Atgérd

Inget pumpmedium

Oppna tilloppet till behallaren resp. éppna ventilen/spjallet

Tillopp tilltappt

Rengor tillopp, spjall/ventil, insugningsdel, sugstuts resp. sudfilter

Rotor/propeller blockeras resp. bromsas

Sténg av maskinen, sakra den mot aterinkoppling, atgarda rotor/
propeller sa att de inte karvar langre

Defekt slang/rérledning

Byt defekta delar

Intermittent drift

Kontrollera elsystemet

Tabell 9-3: maskinen gar, men pumpar inte

Stérning: maskinen gar men installda driftvarden halls inte

Orsak

Atgard

Tillopp tilltappt

Rengor tillopp, spjall/ventil, insugningsdel, sugstuts resp. sudfilter

Spjall/ventil i tryckledning stangd

Oppna spjéllet/ventilen helt

Rotor/propeller blockeras resp. bromsas

Stang av maskinen, sakra den mot aterinkoppling, atgarda rotor/
propeller sa att de inte karvar langre

Fel rotationsriktning

Kasta om 2 faser i natkabeln

Luft i anlaggningen

Kontrollera rérledningar, tryckkapsel och/eller pumpdel, aviufta vid
behov

Maskinen pumpar mot for hogt tryck

Kontrollera spjallet/ventilen i tryckledningen, 6ppna ev. helt,
anvand en annan rotor, kontakta tillverkaren

Slitage

Byt slitna delar

Defekt slang/rérledning

Byt defekta delar

Otillaten gashalt i pumpmediet

Kontakta tillverkaren

Tvafasdrift

Lat en fackman kontrollera anslutningen och korrigera den vid
behov

Vattennivan sjunker for langt under drift

Kontrollera tillférseln och anlaggningens kapacitet, kontrollera
nivastyrningens instéllningar och funktion

Tabell 9-4: maskinen gar men instéllda driftvarden halls inte
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Stérning: maskinen gar ojamnt och "bullrar”

Orsak

Atgérd

Maskinen gar inom otillatet driftomrade

Kontrollera maskinens driftdata och korrigera vid behov och/eller
anpassa driftférhallandena

Sugstuts, sudfilter och/eller rotor/propeller tilltappta

Rengor sugstuts, sudfilter och/eller rotor/propeller

Rotorn karvar

Stang av maskinen, sékra den mot aterinkoppling, atgarda rotorn
sa att den inte karvar langre

Otillaten gashalt i pumpmediet

Kontakta tillverkaren

Tvafasdrift

Lat en fackman kontrollera anslutningen och korrigera den vid
behov

Fel rotationsriktning

Kasta om 2 faser i natkabeln

Slitage

Byt slitna delar

Motorlager defekt

Kontakta tillverkaren

Maskinen har monterats "under spanning”

Kontrollera monteringen, anvand gummikompensatorer vid behov

Tabell 9-5: maskinen gar ojamnt och "bullrar”

Storning: lackage glidringstatning, kompressionsrumskontrollen signalerar stérning resp. stanger av maskinen

(Kompressionsrumskontrollen &r tillval och finns inte for alla modeller. Uppgifterna finns i orderbekraftelsen resp. pa

anslutningsschemat.)

Orsak

Atgard

Kondensvatten har bildats p.g.a. langt stillastdende och/eller stora
temperaturvariationer

Kér maskinen kortvarigt (max. 5min) utan kompressionsrumskon-
troll

Utjamningsbehallaren (tillval till polderpumpar) hanger for hogt

Installera utjamningsbehallaren hégst 10meter 6ver insugningsde-
lens underkant

Storre lackage vid inkérning av nya glidringstatningar

Oljebyte

Kabel till kompressionsrumskontroll defekt

Byt kompressionsrumskontroll

Glidringstatning defekt

Byt glidringstatning, kontakta tillverkaren!

Tabell 9-6: lackage glidringstédtning, kompressionsrumskontrollen signalerar stérning resp. stinger av maskinen

9.2 Ytterligare atgarder

Kontakta kundtjanst om ovanstaende atgarder inte hjalper. Kundtjansten kan:

- ge anvisningar/rad per telefon eller skriftligt
- atgéarda pa plats

- kontrollera resp. reparera maskinen i fabriken

Beakta att det kan uppsta ytterligare kostnader genom vissa av dessa tjanster!

Detaljerad information erhalls av kundtjansten.
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A Listor, tabeller och typskyitar

A1 Operatorslista

Varje person som arbetar med produkten, bekraftar med sin underskrift att han eller hon har erhallit, last igenom
och forstatt denna drift- och underhallshandbok. Vidare forpliktigar sig operatdren att samvetsgrannt folja anvisning-

arna. Foljs inte anvisningarna galler inte garantierna fran tillverkaren.

Namn

Mottagen den

Underskrift

Tabell A-1: Operatorslista
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A.2 Underhall- och revisionslista

Varje person for vederbdérligen in alla underhalls- och revisionsarbeten i listan och bekraftar detta genom under-
skrift av ansvarig person samt sin egen underskrift.

Denna lista ska kunna framvisas vid uppmanan fran yrkesféreningens kontrollorgan, TUV och tillverkaren.

Underhall / revision pa Datum Underskrift Underskrift ansvarig

Tabell A-2: underhall- och revisionslista
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A.3 Atdragningsmoment skruvar
Material
rostfri ej rostfri
Giénga
A2/ A4 hallfasthet 8.8 hallfasthet 10.9 hallfasthet 12.9
Nm kp m Nm kp m Nm kp m Nm kp m
M5 5,5 0,56 55 0,56 8,0 0,82 9,5 0,97
M6 7,5 0,76 0,9 0,97 13,0 1,33 16,0 1,63
M3 18,5 1,89 23,0 2,34 32,0 3,26 39,0 3,98
M10 37,0 3,77 46,0 4,69 64,0 6,52 77,0 7,85
M12 57,0 5,81 80,0 8,15 110,0 11,21 135,0 13,76
M16 135,0 13,76 195,0 19,88 275,0 28,03 330,0 33,64
M20 230,0 23,45 385,0 39,25 540,0 55,05 650,0 66,26
M24 285,0 29,05 660,0 67,28 930,0 94,80 1100,0 112,13
M27 415,0 42,30 980,0 99,90 1400,0 142,71 1650,0 168,20
M30 565,0 57,59 1350,0 137,61 1850,0 188,58 2250,0 229,36
Tabell A-3: atdragningsmoment utan Nord-Lock-skruvsakring
Material Material
ej rostfri ej rostfri
Géanga Génga
hallfasthet 10.9 hallfasthet 12.9 hallfasthet 10.9 hallfasthet 12.9
Nm kp m Nm kp m Nm kp m Nm kp m
M5 9,2 0,94 10,9 1,11 M16 316,3 32,24 379,5 38,69
M6 15,0 1,53 18,4 1,88 M20 621,0 63,30 747,5 76,20
M8 36,8 3,75 44,9 4,58 M24 1069,5 109,02 1265,0 128,95
M10 73,6 7,50 88,6 9,03 M27 1610,0 164,12 1897,5 193,43
M12 126,5 12,90 155,3 15,83 M30 2127,5 216,87 2587,5 263,76

Tabell A-4: atdragningsmoment med Nord-Lock-skruvsakring
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A.4 Typskyltar

1 - maskintyp

2 - pumpfléde

3 - pumphdjd

4 - varvtal

5 - tillverkningsar / CE-markning
6 - maskinnummer

7 - markeffekt

8 - spanning

9 - markstréom

10 - verkningsgrad

11 - frekvens

12 - Ex-registreringsnummer

13 - Ex-markning

14 - Ex-symbol

15 - koppling

16 - max.nedsankningsdjup

17 - max. last

18 - lintyp och linmaterial

19 - lindiameter

20 - GS-markning (kontrollerad sakerhet TUV)
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Ex-skydd enligt Atex-standard

B Ex-skydd enligt Atex-standard

B.1 Allmanna uppgifer

Detta kapitel innehaller speciell information fér innehavare och driftledare av maskiner som ar byggda och certifie-
rade for drift i explosionsfarliga omgivningar.

Kapitlet utvidgar och kompletterar foljdaktligen sédkerhetsanvisningarna for denna maskin. Dessutom kompletterar
och/eller utvidgar det ocksa "Allmanna sakerhetsanvisningar" (kapitel 2) och maste darfor lasas och forstas av alla
maskinens anvandare och operatorer.

Detta kapitel géller endast for Ex-maskiner och innehaller darfor tilldaggsanvisningar! Dessa
uppgifter hamtas fran typskylten och maskinens datablad.

B.2 Certifikat och klassificering

EX-motorerna &r certifierade av myndighet, enligt artikeln "ATEX 100", EU-riktlinjen 94/09/EG och de europeiska
normerna DIN EN 50014, EN 50018 och EN 50019 (galler for motorerkonstruktioner stdrre an T42). Motorn ar certi-
fierad for drift i explosionsfarliga omraden som kraver elektriska apparater av apparatgrupp Il, kategori 2. Moto-
rerna kan féljdaktligen anvandas i zon 1 och zon 2.

Observera! Dessa motorer far ej anvandas i zon 0.

De ickeelektriska apparaterna som t.ex. pumpdelar, rérverk, sonderdelningsanordningar osv., motsvarar ocksa
EU-riktlinjen 94/09/EG.

Vid drifttyperna S1, S2 far maskinen endast startas och drivas nar den ar installerad och fylld
(pumphus fullstandigt fyllt med pumpmedium).

B.3 Ex-symbol och Ex-markning

Ex-symbolen och Ex-markningen finns pa typskylten. Ex-markningen anger:

EEx = Ex-skyddad apparat enligt euronorm

d = tandskydd motorhus: tryckfast kapsling

de = tdndskydd motorhus: tryckfast kapsling
tandskydd anslutningsklammor: forhojd sakerhet

Il = amnad foér explosionsfarliga orter forutom gruvor

B = amnad for anvandning tillsammans med gaser av undergrupp B (alla gaser férutom H,, CoHo,
CSy)

T4 = max. yttemperatur pa apparaten ar 135°C

B.4 Skyddstyp "tryckfast kapsling”

Vara motorer av denna skyddstyp ar utrustade med en temperaturdvervakning enligt foljande:
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Ex-skydd enligt Atex-standard

Motorer av storlek T12 och T13:

Lindning: temperaturbegransare 140°C

Motorer av storlek T17 och storre:

Lindning: temperaturregulator 130°C, temperaturbegriansare 140°C

Motorer av storlek FK17.1 och storre:

Lindning: temperaturbegransare 120°C, olja: temperaturbegransare 100°C

Motorer av storlek T20.1 och HC20.1:

Lindning: temperaturbegransare 160°C, platpaket: temperaturbegransare 110°C

Temperaturovervakningen ska anslutas sa att den automatiskt kan aterstartas nar temperaturregulatorn I6ser ut.
Nar "temperaturbegransaren” har 16st ut far aterstart endast vara mojlig efter tryckning pa "upplasningsknappen”.

B.5 Speciella forutsattningar

Vid EU-intyg for konstruktionsritningar (se Ex-nummer pa datablad) som ar forsedda med ett "X", maste speciella
forutsattningar beaktas vid drift i explosionsfarliga omraden.

Allmannt ska foljande beaktas:

- Anslutningen av icke isolerad ledning i motorn maste goras i ett omrade utan explosionsfara resp. inom
motorhuset enligt foreskrifterna om tédndskydd i DIN EN 50014:2000, avsnitt 1.2.

Beakta foljande vid frekvensomriktardrift:

Vid frekvensomriktardrift maste motorerna skyddas med en inrattning for temperaturévervakning. Inrattningen
bestar av:

- inbyggd temperatursensor i motorns lindning (Drillings-kalledare DIN 44082 — temperatur, se motortyp)
- inbyggd temperatursensor i platpaketet (enkel-kalledare DIN 44082 — temperatur, se motortyp)
- en frankopplingsanordning med kontrolimarkningen PTB 3.53-PTC/A

B.6 Extern overvakning kompressionsrum

For maskiner som ar utrustade med extern kompressionsrumsévervakning, far elektroderna endast anslutas till en
egensakrad stromkrets, skyddstyp Ex i.

Vi rekommenderar anvdnding av vara reld ER 143.

B.7 Drift- och uppstallningssatt

Beakta vid drift av maskinen de foreskrivna drift- och uppstallningssatten. Dessa anges i maskindatabladet.

Vid driftsatt S1 (kontinuerlig drift) och S2 (korttidsdrift) maste pumpdelen alltid vara helt nedsankt i pumpmediumet
och vara fylld med pumpmedium.




Ex-skydd enligt Atex-standard

B.8 Underhalls- och reparationsarbeten, konstruktionsmassiga
forandringar

Underhallsarbetena och underhallsatgarderna ska genomféras enligt denna drift- och underhallshandbok.

Reparationsarbeten och/eller konstruktionsmassiga forandringar far endast utféras av tillverkaren eller av tillverka-
ren certifierade serviceverkstader. Undantag gors for de nu gallande foreskrifterna ExVO och ElexV.

Torrkorning ar inte tillatet. Efter service- eller reparationsatgarder
ar det tillatet att kort starta pumpen under max. 10 sekunder (t.ex.
vid kontroll av rotationsriktningen). Vid overtradelser galler inte
garantin!
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C Ex-skydd

C.1 Allmanna uppgifer

Detta kapitel innehaller speciell information fér innehavare och driftledare av maskiner som ar byggda och certifie-
rade for drift i explosionsfarliga omgivningar.

Kapitlet utvidgar och kompletterar foljdaktligen sédkerhetsanvisningarna for denna maskin. Dessutom kompletterar
och/eller utvidgar det ocksa "Allmanna sakerhetsanvisningar" (kapitel 2) och maste darfor lasas och forstas av alla
maskinens anvandare och operatorer.

Detta kapitel géller endast for Ex-maskiner och innehaller darfor tilldaggsanvisningar! Dessa
uppgifter hamtas fran typskylten och maskinens datablad.

C.2 Certifikat och klassificering

EX-motorerna ar certifierade av myndighet, enligt de europeiska normerna DIN EN 50014 och EN 50018. Motorn
ar certifierad for drift i explosionsfarliga omraden som kraver elektriska apparater av apparatgrupp I, zon 1. Moto-
rerna kan féljdaktligen anvandas i zon 1 och zon 2.

Observera! Dessa motorer far ej anvandas i zon 0.

Vid drifttyperna S1, S2 far maskinen endast startas och drivas nar den ar installerad och fylld
(pumphus fullstandigt fyllt med pumpmedium).

C.3 Ex-symbol och Ex-méarkning

Ex-symbolen och Ex-markningen finns pa typskylten. Ex-markningen anger:

EEx = Ex-skyddad apparat enligt euronorm

d = tandskydd motorhus: tryckfast kapsling

Il = amnad for explosionsfarliga orter forutom gruvor

B = amnad for anvandning tillsammans med gaser av undergrupp B (alla gaser férutom H,, CoHo,
CSy)

T4 = max. yttemperatur pa apparaten ar 135°C

C.4 Skyddstyp “tryckfast kapsling”

Vara motorer av denna skyddstyp ar utrustade med en temperaturdvervakning enligt foljande:

Motorer av storlek T12 och T13:

Lindning: temperaturbegransare 140°C

Motorer av storlek T17 och storre:

Lindning: temperaturregulator 130°C, temperaturbegransare 140°C
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Temperaturévervakningen ska anslutas sa att den automatiskt kan aterstartas nar temperaturregulatorn I6ser ut.
Nar "temperaturbegransaren” har |6st ut far aterstart endast vara majlig efter tryckning pa "upplasningsknappen”.

C.5 Speciella forutsattningar

Vid EU-intyg for konstruktionsritningar (se Ex-nummer pa datablad) som ar forsedda med ett "X", maste speciella
forutsattningar beaktas vid drift i explosionsfarliga omraden.

Allméannt ska foljande beaktas:

- Anslutningen av icke isolerad ledning i motorn maste goéras i ett omrade utan explosionsfara resp. inom
motorhuset enligt foreskrifterna om tandskydd i DIN EN 50014:2000, avsnitt 1.2.

Beakta féljande vid frekvensomriktardrift:

Vid frekvensomriktardrift maste motorerna skyddas med en inrattning foér temperaturévervakning. Inrattningen
bestar av:

- inbyggd temperatursensor i motorns lindning (Drillings-kalledare DIN 44082 — temperatur, se motortyp)
- inbyggd temperatursensor i platpaketet (enkel-kalledare DIN 44082 — temperatur, se motortyp)
- en frankopplingsanordning med kontroliméarkningen PTB 3.53-PTC/A

C.6 Extern overvakning kompressionsrum

For maskiner som ar utrustade med extern kompressionsrumsdvervakning, far elektroderna endast anslutas till en
egensakrad stromkrets, skyddstyp Ex i.

Vi reckommenderar anvinding av vara rela ER 143.

C.7 Drift- och uppstallningssatt

Beakta vid drift av maskinen de foreskrivna drift- och uppstallningssatten. Dessa anges i maskindatabladet.

Vid driftsatt S1 (kontinuerlig drift) och S2 (korttidsdrift) maste pumpdelen alltid vara helt nedsankt i pumpmediumet
och vara fylld med pumpmedium.

C.8 Underhalls- och reparationsarbeten, konstruktionsmassiga
forandringar

Underhallsarbetena och underhallsatgarderna ska genomfdras enligt denna drift- och underhallshandbok.

Reparationsarbeten och/eller konstruktionsmassiga forandringar far endast utféras av tillverkaren eller av tillverka-
ren certifierade serviceverkstader. Undantag gors for de nu gallande foreskrifterna ExVO och ElexV.

Torrkorning ar inte tillatet. Efter service- eller reparationsatgarder
ar det tillatet att kort starta pumpen under max. 10 sekunder (t.ex.
vid kontroll av rotationsriktningen). Vid overtradelser galler inte
garantin!
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D Information om anvandning av "silikonfria
produkter”

D.1 Vad betyder “silikonfri*?

Manga material innehaller silikon, t.ex. gummi- och elastomerdelar, farger, PVC. Till en silikonfri produkt har det
inte anvants silikon varken i tillverkningsmaterialet eller i nagon bestandsdel.

D.2 Hur kdnner man igen en silikonfri produkt?

Silikonfria produkter marks enligt féljande:
- Etikett pa férpackningen
- Marke pa produkten

- Marke pa drift- och underhallshandboken

D.3 Hur ska produkterna hanteras?

- Vid installation, under drift eller under underhallsarbeten far de har produkterna inte komma i kontakt med
silikon.

- Se till att férpackningarna inte innehaller silikon vid transport och lagring.

- Personer som pa nagot satt hanterar/arbetar med produkten maste anvénda skyddsutrustning sa att sili-
kon inte kan komma i kontakt med produkten. Den personliga skyddsutrustningen far inte heller innehalla
silikon; anvand t.ex. silkonfria gummihandskar!

- Ange alltid att det handlar om silikonfria produkter vid bestélining av reservdelar. Reservdelarna far inte
innehalla silikon. Om reservdelar fran andra tillverkare anvands maste ett skriftligt intyg foreligga att
delarna inte innehaller silikon.

Silikonfria produkter far endast monteras, installeras och anvan-
das i en silikonfri omgivning.

Om en silikonfri produkt har kommit i kontakt med silikon far den
inte langre anvandas i en silikonfri omgivning!
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Teckenforklaring for pluggarnas markning

K

D

Teckenforklaring for pluggarnas markning

Pa stora aggregat, resp. pa forfragan, finns det skyltar till pluggarna som anvands for de olika underhallsarbetena. |
nedanstaende 6versikt forklaras bokstavernas betydelse:

plugg for kylsystemet. Den 6vre pluggen ar pafyliningspluggen (aven kallad K+) for kylmedel, den
nedre ar avtappningspluggen (aven kallad K-) fér kylmedlet.

plugg for kompressionsrum/-kammare. Den 6vre pluggen ar pafyliningspluggen (aven kallad D+)
for oljan, den nedre ar avtappningspluggen (aven kallad D-) fér oljan. Om endast en plugg har en
markering anvands denna bade for pafylining och avtappning av oljan.

plugg for motorrummet. Den évre pluggen ar pafyliningspluggen (aven kallad M+) for oljan, den
nedre ar avtappningspluggen (aven kallad M-) fér oljan. Om endast en plugg har en markering
anvands denna bade for pafylining och avtappning av oljan.

plugg for lackagekammaren. Genom denna plugg (aven kallad L-) téms mediet ut ur lackagekam-
maren.

plugg for kondensvattenkammaren. Genom denna plugg téms mediet ut ur kondensvattenkamma-
ren.

plugg fér smérjnipplar. Pluggen skyddar smérjnipplarna mot smuts. Genom smérjnipplarna smorjs
rullagren.

Skyltarna tillverkas av adelstal eller PVC. De sitter direkt intill resp. plugg. De ar till for att underlatta underhallsar-
betet. Om skyltarna inte finns (kvar) finns det en illustration éver pluggarna i kapitel "Underhall".
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Monteringsblad ankare

F Monteringsblad ankare

F.1 Allmanna uppgifter om produkten

Ankaret bestar av en ankarstang av metall, en patron med bruk (glasror resp. plastbehallare med klistercement), ett
underlagg och en sexkantsmutter. Ankaret upprattar en fast forbindelse i betongfundament och kan halla stora las-
ter. Denna férankring &r inte demonterbar!

F.2 Andamalsenlig anvindning och anvandningsomrade

Ankaret, som levererats fran EMU Unterwasserpumpen GmbH, far endast anvéndas for tillverkarens hjalplyftanord-
ningar och deras tillbehdr.

Detta ankar far endast anvandas for osprucken betong med lagsta hallfasthet B 25. Férankringsgrunden ska, om
mojligt, vara torr. Det gar aven att bestélla ett ankare for sprucken betong.

Fore anvandning av ankaret maste murverket kontrolleras for hallfasthet, for att sékerstalla att reaktionskrafterna
fran hjalplyftanordningarna och deras tillbehér kan tas upp.

Med detta ankare fasts hjalplyftanordningarna och deras tillbehor pa bassangvaggen och/eller -bottnen.

F.3 Transport och lagring

Beakta vid transporten att patronen med bruk inte skadas, om sa sker hardas cementen. Defekta patroner med
bruk far inte anvandas. Patronen far bara anvandas fram till och med pa patronen angivet hallbarhetsdatum. Patro-
nerna far endast transporteras fran -5°C till 30°C och lagras fran 5°C till 25°C.

Patronerna innehaller dibenzoylperoxid. Detta @mne ar "retande™!
Beakta foljande:

R36/38 Retar 6gonen och huden

R43 Risk for overkanslighet vid hudkontakt
S3 Forvaras kalit

S$37/39 Bar lampliga skyddsklader vid arbete

S26 Vid ogonkontakt: spola ur ogonen med rikligt med vatten och
kontakta lakare

S$28 Vid hudkontakt: tvatta av huden med rikligt med vatten och tval

Lagra kallt, torrt och morkt!
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F.4 Fastsattning av ankare
max. tjocklek
storlek borrhalsdjup borrhalsdiame- mln.okantav- minsta tjock- atdragnings- pa byggnads-
ter stand a, lek ty, moment Tj,s¢ delar som ska
fastas.
M8x110 80mm 10mm 100mm 130mm 10Nm 14mm
M10x130 90mm 12mm 110mm 140mm 20Nm 21mm
M12x160 110mm 14mm 135mm 160mm 40Nm 28mm
M16x190 125mm 18mm 155mm 180mm 80Nm 38mm
48mm (utan
M20x240 170mm 24mm 210mm 220mm 150Nm utvandig sex-
kant)

Tabell F-1: matt och atdragningsmoment

1. Borra, med lampliga verktyg, borrhal enligt
tabell 1 och bredvidstaende ritning.
Beakta:

Kvaliteten pa fastsattningen hianger pa
att ankaret sitter exakt!

2. Rengor borrhal sorgfalligt och grundligt med
borste och blasbalg.

3. Anvand patronen for att fylla borrhalet med
bruk. Eventuella luftbubblor maste vara utat!
Om borrhalet ar for djupt eller brutet, maste
efter omstandigheterna flera patroner anvan-
das.
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4. Sla med lampligt slagverktyg i ankarstangen
till djupmarkeringen i patronen med vrid- och
slagrorelser. Spalten mellan ankarstang och
murverk maste vara helt fylld med bruk.

TS |

N 4

5. Ta forsiktigt bort slagverktyget, ta bort fastsit-

° tande slagdorn forst efter att tiden t, har gatt
rel ut - se tabell 2.

I e | sv20°C | s+10°C | >0%C >-5°C
vart1tet|d 8 min 20 min 30 min 1 timme
rel
vantetid 20 min 30 min 1 timme 5 timmar
tcure
Vantetiden fordubblas vid fuktigt murverk!

Tabell F-2: hardningstid
tC ure 6. Lat ankaret hardas fardigt - se tg i tabell 2.

Under hardningen far ankarstangen varken
roras eller belastas.

7. Nar hardningen av ankaret ar klar maste

anliggningsytorna rengéras fran samtliga foro-
reningar (smuts, klisterharts, borrdamm, osv.).
T Konstruktionsdelen maste vid férankringen
inst vara helt ihopspand ("kloss i kloss") med fun-
damentet - [6sa mellanlagen ar inte tillatna!

‘ Skruva dar efter fast byggnadsdelen med fun-
I @mﬂi W damentet och dra at med foreskrivet atdrag-
ningsmoment (se tabell 1). Muttern maste
fuktas med Loctite 2701 skruvsakring och

efterdras med minst 3 ganger det féreskrivna
atdragningsmomentet foér att kompensera for

eventuella sattningar.







Drift med statisk frekvensomriktare

G Drift med statisk frekvensomriktare

G.1 Omriktare

EMU-produkter kan drivas med vanliga frekvensomriktare som finns tillgangliga i handeln. "Strémstyrda" /
"spanningsstyrda" / "pulsamplitudmodulerade" omriktare kan anvandas.

G.2 Grundutrustning

Maximal frekvens - minimal frekvens - dverstrom - starttid - efterkdrningstid - startmoment - U/f-karakteristik
(kvadratisk belastningslinje centrifugalpump) - skydd mot jordslutning, éverspanning, underspanning.

G.3 Specialutrustning

Stréomindikator - frekvens - varvtal - feldiagnos - reducering av motorbuller - utslackning av resonansfrekvenser -
fiarrdverforing av data - fjarrstyrning - osv.

G4 Val av motor och omriktare

Alla EMU-motorer i serieutférande kan anvandas. Kontakta fabriken om markspanningar pa éver 415V ska
anvandas. Markeffekten pa motorn ska, pa grund av den extra uppvarmingen genom 6vervagor, ligga ca. 10%
over pumpens effektbehov. For att uttrycka detta, marker EMU efter amerikansk modell, sina undervattensmotorer
vid drift med omriktare med angivelse av servicefaktor (Sf).

T.ex.: 100kW - Sf 1,1 - 215A - 400V,

betyder att en motor som ar markt med 100kW kan, pga den hogre strommen vid drift med omriktare, belastas
med 215A motsvarande en 110kW-motor (motsvarar markstrommen vid 110kW).

Omriktaren maste ocksa anpassas efter denna strom. Val av motoreffekt i kW kan vara svart, dd undervattensmo-
torer till skillnad fran normmotorer uppvisar avvikande data. Avloppsvattensmotorer marks med motsvarande
markeffekt (katalog-typbladseffekt).

G.5 Minsta varvtal for undervattenspumpar

Undervattensmotorer har vattensmorjda lager. Ett minsta varvantal behovs for att bygga upp en smorijfilm.

Kontinuerlig drift vid frekvenser lagre an 25Hz ska undvikas, da skador pa lagren kommer att uppsta pga.
avsaknad av smdrjmedel och mekaniska svangningar som eventuellt upptrader.

Korning i det lagsta varvtalsomradet (ned till 12,5Hz) far inte vara langre 2 sek.

| praktiken ska varvtalet inte sénkas lagre an att en flodesmangd pa minst 10% av maximalflédet aterstar. Det
exakta vardet beror pa typ, férfraga fabriken.

G.6 Minsta varvtal pa aviopps- och smutsvattenpumpar

Det finns inget foreskrivet minsta varvantal pa avlopps- och smutsvattenpumpar.

Daremot ska beaktas att aggregatet, speciellt vid det lagsta varvtalsomradet, arbetar utan ryck och svangningar.
Glidringstatningarna kan annars skadas och bli otata.
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Drift med statisk frekvensomriktare

G.7  Drift

Viktigt ar att pumpaggregatet arbetar utan svangningar, resonanser, pendlingar och onormalt hogt buller i hela
arbetsomradet (vid oklarheter, forfraga fabriken).

Ett forhojt motorbuller &r normalt om stromférsérjningen har évervagor.

G.8 Storspanning

Undervattensmotorer med vat motorlindning paverkas lattare av spanningstoppar an torra motorer. Det rekommen-
deras att anvanda lampliga tillaggsapparater (drosslar/filter) for att reducera skadliga spanningstoppar och darige-
nom minska motorbullret. Forfraga tillverkaren av omriktaren.

Det kan vara nédvandigt att skarma av ledningar, lagga kabel i metallror sa val som att bygga in filter for att uppfylla
EMV-riktlinjerna (elektromagnetisk kompabilitet).

G.9 Motorskydd

Forutom den inbyggda elektriska strémoévervakningen i omriktaren resp. de termiska relderna i brytaren rekommen-
derar vi att temperatursensorer byggs in i motorn. Lampliga temperatursensorer ar kalledarsensorer (PTC) och
resistorsensorer (PT 100).

Explosionsskyddade motorer (typbeteckning med tillagg "Ex") maste pricipiellt utrustas med
kalledare. Dessutom maste ett tillatet motorskyddsrela for kalledare (t.ex. MSS) anvéndas.

G.10 Drift till 60 Hz

En EMU-undervattensmotor kan regleras till 60Hz, under férutsattning att motorn ar markt fér pumpens hoégre
effektbehov. Markeffekten kan hamtas ur 50Hz-databladen.

G.11 Verkningsgrad

Férutom motorns och pumpens verkningsgrad méaste man ta hansyn till omriktarens verkningsgrad (ca. 95%).
Verkningsgraden minskar till laga varden for alla komponenter nar varvtalet reduceras.

G.12 Sammanfattning

Om foérut namda punkter beaktas och om anvisningarna fér omriktaren foljs, maéjliggérs en problemfri, varvtalsregle-
rad drift med EMU-produkterna.
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H Datablad Ceram CO

H.1 Allmant

EMU-produkter konstrueras for de mest olika pumpmedium och anvandningsplatser. Vara belaggningar erbjuder
ett annu hogre forslitnings- och korrisionskydd. Speciellt anvands vara Ceram-belaggningar till dessa andamal.
Endast en intakt belaggning erbjuder ett fullt skydd.

Darfor galler: Kontrollera beldggningen efter montering och vid varje underhallstillfélle, och reparera mindre skador.
Kontakta tillverkaren vid storre skador.

H.2 Beskrivning

Ceram CO ar ett sprutbart, I6sningsmedelsfritt tva-komponents polymer-belaggningsdmne pa keramikbasis for korr-
isionsskydd av vara produkter vid extra hég mekanisk belastning.

H.3 Sammansattning

Lésningsmedelsfri epoxy-polymer med I6sningsmedelsfri polyamin-hardare och olika extenders.

H.4 Egenskaper

- Seghard och langlivad belaggning med hég mekanisk och kemisk motstandskraft och valdigt bra nétnings-
hardighet.

- Utmarkt vathaftning och kompabilitet med katodiskt korrisionsskydd som enskiktig belaggning pa stalytor.
- Mycket bra vidhaftningsformaga pa stalytor.

- Ersatter belaggningar innehallande tjara.

- Kostnadssparande tack vare lang livslangd, ringa underhall och enkla reparationer.

- Kontrollerad av "Bundesanstalt fir Wasserbau (BAW)".

- Lésningsmedelsfri.

- Hardad belaggning ar hégglansande.
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H.5 Tekniska data

Densitet (blandning) ASTM D 792 1,4 g/cm3
Vidhaftningsférmaga / stal ISO 4624 15 N/mm2
Slagseghet / -hallfasthet DIN EN ISO 6272 9 J
Temperaturbestandighet: varaktigt torrt 60 °C
Temperaturbestandighet: torrt under kort tid 120 °C
Temperaturbestandighet: fuktigt / vatt :)ne‘;'gi(lejr::e pa vid forfragan °C
Fast material (blandning) volym 97 %
vikt 98 %
Tabell H-1: tekniska data
H.6 Bestandighet
Medium Temperatur Bestédndighetsvardering
avloppsvatten alkaliskt (pH 11) +20°C 1
avloppsvatten alkaliskt (pH 11) +40°C 1
avloppsvatten latt surt (pH 6) +20°C 1
avloppsvatten latt surt (pH 6) +40°C 1
avloppsvatten starkt surt (pH 1) +20°C 2
avloppsvatten starkt surt (pH 1) +40°C 3
ammoniumhydroxid (5%) +40°C 3
decanol (fettalkohol) +20°C 1
decanol (fettalkohol) +50°C 1
etanol (40%) +20°C 1
etanol (96%) +20°C 3
ethylenglykol +20°C 1
brannolja/diesel +20°C 1
kompressorolja +20°C 1
methylethylketon (MEK) +20°C 3
natronlut (5%) +20°C 1
natronlut (5%) +50°C 2
natriumkloridlésning (10%) +20°C 1
saltsyra (5%) +20°C 3

Tabell H-2: bestandighet

H-2
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Medium Temperatur Bestidndighetsvardering
saltsyra (30%) +20°C 3
salpetersyra (5%) +20°C 3
toluol +20°C 2
Vatten (kyl-/bruksvatten) +50°C 1
xylol +20°C 1

Tabell H-2: bestéandighet
Total tjocklek: minst 400 um

Bildtext: 1 = bestandig; 2 = 40 dagar bestéandig; 3 = bestandig mot spill, rengdring sa snart som mojligt rekommen-
deras.

H.7 Ytbearbetning

For att na goda resultat med denna produkt, ar fackmassig ytbearbetning av kritisk betydelse. Kraven andrar sig
beroende pa anvandningen, foérvantad drifttid och det ursprungliga yttillstandet.

Stal:

Ren, torr, olje- och fettfri yta. De basta resultaten fas med stalavrostning enligt DIN EN ISO 12944-4, renhetsgrad
Sa 2,5 - 3. Ruggningen ska vara atminstone 50um. Kontrollcertifikat for blastermedel maste finnas.

Kontakta var kundtjanst for preparering av andra ytor.

H.8 Materialpreparation

Materialet levereras i bestamda blandningsfoérhallanden. Hardningskomponenten halles kontinuerligt ned i grund-
komponenten och blandas noggrannt, aven vid botten och kanter, ett mekaniskt rérverk anvands fér basta resultat.
Blanda inte mer material &n vad som kan bearbetas inom brukstiden.

Blandningsférhallande enligt vikt 4:1

H.9 Bearbetningsanvisningar

Yttre forhallanden:

Fundamentets och luftens temperatur maste atminstone vara +10°C, relativ luftfuktighet max. 80 %, temperaturen
pa ytan som ska beldggas maste vara atminstone 3°C over den radande daggpunkten. Laga temperaturer forlang-
sammar hardningen och férsamrar bearbetbarheten. For att fa en fullstandig hardning maste fundamentets tempe-
ratur ligga Over lagsta hardningstemperatur. Hogre luftfuktighet sa val som underskridande av daggpunkten kan
leda till avsattning av kondensfuktighet pa fundament resp. belaggningsyta. Detta kan leda till svara vidhaftnings- /
mellanvidhaftningsstorningar. De yttre forhallandena maste vara konstanta under bearbetnings- och hardningsti-
den. Nar forhallandena ligger i narheten av dessa gransvarden, rekommenderar vi att varmnings- resp. torkappara-
ter anvands. Ceram CO kan rullas eller strykas pa pa sma ytor.
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Brukstid
Temperatur 16°C 20°C 25°C 32°C
Brukstid i minuter 30 20 15 10

Tabell H-3: brukstid

Denna tabell anger den praktiska hardningstiden fran blandningsboérjan.

H.10 Belaggningsuppbyggnad och materialbehov

Ceram CO laggs pa i skiktdjup fran 400 um till ca. 1000 um, allt beroende pa belastning frAn medium och skyddstid.
Teoretisk dryghet: 1,8m2/kg vid 400 um resp. 0,9m2/kg vid 800 um.

Teoretisk forbrukning: 0,60kg/m2 vid 400um resp. 1,‘I5kg/m2 vid 800 um.

Den praktiska forbrukningen beror pa ytans beskaffenhet och pa applikationsférfarandet.

Féljande formel kan anvandas for att bestdmma forbrukningen for att tadcka en forangiven yta:

Densitet x yta (m?) x genomsnittlig beldggningstjocklek (mm) = férbrukning (kg)

H.11 Overarbetning / féljebelidggning

Ceram CO kan overarbetas med sig sjalv efter ca. 16timmar till maximalt 24 timmar vid +20°C. Forutsattning ar att
ytorna ar rena, torra, olje- och fettfria. Nar intervalltiderna dverskrids ska belaggningen slipas av. Vid starkt solljus
minskas dverarbetningstiden markbart. Vidta lampliga skyddsatgarder.

H.12 Hardningstid

Temperatur 15°C 25°C 30°C
Handtorr 8timmar 4,5timmar 4timmar
Latt belastning 1dag 13timmar 10timmar
Full belastning 6dagar 3dagar 2dagar
Kemiskt bestandig 10dagar 6dagar 4dagar

Tabell H-4: hardningstid

H.13 Noédvandigt material
- rengoringsmedel fér rengdring av ytan
- slippapper for ruggning av ytan (korninghet valjs beroende pa yta)
- pensel for pastrykning av belaggningen (penselstorlek valjs beroende pa skadans storlek)
- 2-komponentsbelaggning (Ceram CO + hardare)

- karl for blandning av de tvd komponenterna

H.14 Arbetssteg

1. Lyft upp EMU-maskinen ur bassangen, stall upp den pa ett stabilt underlag och rengér den.

H-4
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Rengdr grundligt skadade stallen med lampligt rengéringsmedel.
Rugga ytan pa det skadade stallet med lampligt slippapper.
Blanda 2-komponentsmaterial med forhallandet 4:1 (Ceram CO + hardare) i ett Iampligt karl.

Vanta ca. 10-15min.

o a0 D

Stryk pa den fardiga Ceram CO-belaggningen med en lamplig pensel pa de skadade stallena.
Beakta den minsta tjockleken for belaggningen: 400um

Kontakta fabriken vid anvdandning av en kombination av olika Ceram-sorter (t.ex. C2+C1).

7. Efter att skadan har reparerats, maste Ceram CO torka in fullstandigt. Se "Hardningstid”.

H.15 Rengoring av arbetsmedien

Anvand komersiella I16sningsmedel (aceton, alkohol, methylethylketon) fér rengdring av verktyg direkt efter anvand-
ning. Efter att materialet ar hardat, kan det endast tas bort genom slipning.

H.16 Lagring

Lagra vid temperaturer mellan 10°C och 32°C, avvikningar under transport &r acceptabla. Lagertiden vid o6pp-
nade behallare ar 12 manader.

H.17 Sakerhetsforberedelser

Las igenom motsvarande materialsakerhetsdatablad (MSDS) eller sdkerhetsféreskrifter for aktuellt anvandnings-
omrade, innan anvandningen av alla produkter. Folj alla gallande sakerhetsforeskrifter vid anvandning i slutna
utrymmen.

H-5
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| Datablad Ceram C1

1.1 Allmant

EMU-produkter konstrueras for de mest olika pumpmedium och anvandningsplatser. Vara belaggningar erbjuder
ett annu hogre forslitnings- och korrisionskydd. Speciellt anvands vara Ceram-belaggningar till dessa andamal.
Endast en intakt belaggning erbjuder ett fullt skydd.

Darfor galler: Kontrollera beldggningen efter montering och vid varje underhallstillfélle, och reparera mindre skador.
Kontakta tillverkaren vid storre skador.

1.2 Beskrivning

Ceram C1 ar ett kallhdrdande, 16sningsmedelsfritt keramikkompoundmaterial pa tva-komponents-basis med
utvalda férstarkande fyliningsdmnen och extenders.

1.3 Sammansattning

Polymer/keramik kompoundmaterial
Grundmassa - en modifierad polymer av tva delar med ett alifatiskt hardningsmedel.

Forstarkning - en patentskyddad blandning av siliciumcarbid och extenders. Denna keramikblandning har utmarkt
notningshardighet och kan pastrykas pa ett enkelt satt.

1.4 Egenskaper

- Den fullstandigt hardade belaggningen Ceram C1 ar latt hdgglansande, utan porer och rengéringsbar,
utmarkt mekaniskt bestandig, nétningsbestandig och uppvisar utmarkt hallfasthet.

- Ceram C1 hardar avdunstningsfritt och ar motstandskraftig mot ett stort antal kemikalier, oljor, fetter,
I6sningsmedel, utspadda organiska syror och lut.

- Ceram C1 férminskar friktionen, forbattrar genomflodet och effektiviteten.

- Utmarkt korrisionsskydd.
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1.5 Tekniska data

Hardhet shore D 87

Densitet ASTM D 792 1,68 g/cm?®
Krympning vid hardning ASTM D 2566 0,002 mm/cm
Skarhallfasthet ASTM D 1002 14 N/mm?
Draghallfasthet / brott6jning ASTM D 638 26,2 N/mm?2
Tryckhallfasthet ASTM D 695 105 N/mm?
Bojhallfasthet ASTM D 790 55,2 N/mm?
Vidhaftningsférmaga / stal ASTM C 633 13,8 N/mm?
Slagseghet / -hallfasthet ASTM D 256 11 J/m
Langdutvidgningskoefficient ASTM D 696 34,5 x 1081 1/K
Elektriskt motstand ASTM D 257 8 Wcm
Varmeledningsformaga ASTM C 177 0,7 Wim x K
Elektrisk genomslagshallfasthet | ASTM D 149 14,3 KV/mm
Temperaturbestandighet torr ASTM D 648 140 °C
Temperaturbestéandighet vat ASTM D 648 65 °C

Tabell I-1: tekniska data

1.6 Bestindighet
Testad vid 21°C. Provet hardat 12dagar vid 25°C. Langre hardning forbattrar den kemiska motstandskraften.

Syror
10% svavelsyra 2
20% svavelsyra 4
10% saltsyra 1
20% saltsyra 2
37% saltsyra 3
5% salpetersyra 1
10% salpetersyra 1
5% fosforsyra 2
20% fosforsyra 3

Tabell I-2: bestédndighet vid syror

Lut och baser

10% natriumhydroxid 1

Tabell I-3: bestéandighet vid lut och blekning
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50 % natriumhydroxid 1
30% natronlut 1
5% ammoniak 2
28% ammoniumhydroxid 1
10% kaliumhydroxid 1
50% kaliumhydroxid 1
6% fixersalt 1
5% tvalldsning 1

. . Tabell I-3: besténdighet vid lut och blekning
Andra foreningar

isopropanol 1
kerosin 1
naphtha 1
saltvatten 1
avloppsvatten 1
toluen 1
xylen 1
bunker C 1
diselolja 1

Tabell I-4: besténdighet vid andra foreningar

Bildtext: 1 = bestandig; 2 = kortfristigt bestandig; 3 = bestandig mot spill, rengdring sa snart som mgjligt;
4 = undvik direkt kontakt

1.7 Ytbearbetning

For att na goda resultat med denna produkt, ar fackmassig ytbearbetning av kritisk betydelse. Kraven andrar sig
beroende pa anvandningen, férvantad drifttid och det ursprungliga yttillstandet.

Stal

Ren, torr, olje- och fettfri yta. De basta resultaten fas med stalavrostning enligt DIN EN ISO 12944-4, renhetsgrad
Sa 2,5. Ruggningen ska vara atminstone 50 um.

Kontakta var kundtjanst for preparering av andra ytor.

1.8 Materialpreparation

Materialet levereras i bestamda blandningsférhallanden. Hardningskomponenten halles kontinuerligt ned i grund-
komponenten och blandas noggrannt, aven vid botten och kanter, ett mekaniskt rérverk anvands for basta resultat.
Blanda inte mer material an vad som kan bearbetas inom brukstiden.

Blandningsférhallande enligt vikt 5,5:1
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1.9 Bearbetningsanvisningar

Yttre forhallanden:

Fundamentets och luftens temperatur maste atminstone vara +10°C, relativ luftfuktighet max. 80 %, temperaturen
pa ytan som ska beldggas maste vara atminstone 3°C 6ver den radande daggpunkten. Laga temperaturer forlang-
sammar hardningen och forsamrar bearbetbarheten. For att fa en fullstdndig hardning maste fundamentets tempe-
ratur ligga Over lagsta hardningstemperatur. Hogre luftfuktighet sa val som underskridande av daggpunkten kan
leda till avsattning av kondensfuktighet pa fundament resp. belaggningsyta. Detta kan leda till svara vidhaftnings-
och/elller mellanvidhaftningsstérningar. De yttre forhallandena maste vara konstanta under bearbetnings- och hard-
ningstiden. Nar forhallandena ligger i narheten av dessa gransvarden, rekommenderar vi att varmnings- resp. tork-
apparater anvands. Ceram C1 kan rullas, strykas eller spacklas pa pa sma ytor.

Brukstid
Temperatur 16°C 20°C 25°C 32°C
Brukstid i minuter 70 40 20 15

Tabell I-5: brukstid

Denna tabell anger den praktiska hardningstiden fran blandningsborjan.

.10 Belaggningsuppbyggnad och materialbehov

Beroende pa behov och férhallandena pa plats kan Ceram C1 laggas pa 3 ganger. Den sammanlagda tjockleken
ska vara 800 um.

Foljande formel kan anvandas for att bestdmma férbrukningen for att tadcka en férangiven yta:

Densitet x yta (m2) x genomsnittlig beldggningstjocklek (mm) = forbrukning (kg)

111  Overarbetning / féljebeléiggning

Ceram C1 kan 6verarbetas med sig sjalv efter max. 24/16timmar vid +20°C/+30°C. Forutsattning ar att ytorna ar
rena, torra, olje- och fettfria. Nar intervalltiderna éverskrids ska belaggningen slipas av.

.12 Hardningstid

Temperatur 15°C 25°C 30°C
Handtorr 120 min. 95min. 80min.
Latt belastning 3timmar 2timmar 2timmar
Full belastning 16timmar 16timmar 16timmar
Kemiskt bestandig 7dagar 5-6dagar 3-4dagar

Tabell I-6: hdardningstid

.13 Nodvandigt material
- rengodringsmedel fér rengdring av ytan

- slippapper for ruggning av ytan (korninghet valjs beroende pa yta)
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- pensel for pastrykning av belaggningen (penselstorlek valjs beroende pa skadans storlek)
- 2-komponentsbelaggning (Ceram C1 + hardare)

- karl for blandning av de tvd komponenterna

.14 Arbetssteg
. Lyft upp EMU-maskinen ur bassangen, stall upp den pa ett stabilt underlag och rengér den.
. Rengdr grundligt skadade stallen med lampligt rengéringsmedel.

. Rugga ytan pa det skadade stallet med lampligt slippapper.

1
2
3
4. Blanda 2-komponentsmaterial med forhallandet 5,5:1 (Ceram C1 + hardare) i ett lampligt karl.
5. Vanta ca. 10-15min.

6

. Stryk pa den fardiga Ceram C1-belaggningen med en ldmplig pensel pa de skadade stéllena.

Beakta den minsta tjockleken for belaggningen: 800um
Kontakta fabriken vid anvandning av en kombination av olika Ceram-sorter (t.ex. C2+C1).

7. Efter att skadan har reparerats, maste Ceram CO torka in fullstandigt. Se "Hardningstid”.

.15 Rengoring av arbetsmedien

Anvand komersiella I16sningsmedel (aceton, alkohol, methylethylketon) fér rengdring av verktyg direkt efter anvand-
ning. Efter att materialet ar hardat, kan det endast tas bort genom slipning.

.16 Lagring

Lagra vid temperaturer mellan 10°C och 32°C, avvikningar under transport &r acceptabla. Lagertiden vid o6pp-
nade behallare ar 12 manader.

1.17 Sakerhetsforberedelser
Flammpunkt: éver 100°C

Markning:

Ceram C1 (komponent A+B) har markningskrav enligt férordningen for farliga @amnen. Beakta etiketten pa fatet.
Vid forfragan staller vi ett sdkerhetsdatablad till férfogande.
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J Datablad Ceram C2

J.1 Allmant

EMU-produkter konstrueras for de mest olika pumpmedium och anvandningsplatser. Vara belaggningar erbjuder
ett annu hogre forslitnings- och korrisionskydd. Speciellt anvands vara Ceram-belaggningar till dessa andamal.
Endast en intakt belaggning erbjuder ett fullt skydd.

Darfor galler: Kontrollera beldggningen efter montering och vid varje underhallstillfélle, och reparera mindre skador.
Kontakta tillverkaren vid storre skador.

J.2 Beskrivning

Ceram C2 ar ett hdgkapacitets-kompoundmaterial for reparation och skydd av alla metallytor som utsatts for not-
ning, korrision, kaviation och kemisk paverkan. Ceram C2 laggs pa med en skikttjocklek pa 1,5mm. Ceram C2
krymper ej och bestar av 100 % faststoff.

Ceram C2 innehaller en hdg andel karbider foér anvandning vi extremt abrasiva driftférhallanden, som underligger
utvandiga och kostsamma reparationsatgarder. Materialet kan antingen anvandas fér nyuppbyggnad av eroderade
metallytor eller som férebyggande belaggning som 6vertraffar orginalmetallen i nétningshardighet. Ceram C2 kan
anvandas pa: eroderade metallytor, kakel, gummiinfodringar, osv.

Den termiska belastbarheten ar utomstaende.

J.3 Sammansattning

Polymer/keramik kompoundmaterial
Grundmassa - en modifierad polymer av tva delar med ett alifatiskt hardningsmedel.

Forstarkning - en patentskyddad blandning av aluminiumoxid och siliciumcarbid. Denna keramikblandning har
utmarkt nétningshardighet och kan pastrykas pa ett enkelt satt.

J.4 Egenskaper

- Utmarkt nétningshardighet garanterar Iang drift och éverlever i de flesta fall langre an ett pasvetsat
metalléverdrag. Kan pa ett enkelt satt formas efter varje metallyta.

- Den sega konsthartsstrukturen motstar temperaturchocker och slag.

- Utmarkt vidhaftningsformaga sakerstaller tillférlitlighet och forhindrar aviésning.
- Enkel palaggning reducerar arbetskostnader och stillestandstid.

- Klarar av kemiskt varierande driftférhallanden som metall inte klarar av.

- Praktisk 4:1 vikt- och volymblandningsférhallande.
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Datablad Ceram C2

J.5 Tekniska data

Hardhet shore D 90

Densitet ASTM D 792 1,85 g/cm?®
Krympning vid hardning ASTM D 2566 0 mm/cm
Skarhallfasthet ASTM D 1002 13,24 N/mm?
Draghallfasthet / brott6jning ASTM D 638 27 N/mm?2
Tryckhallfasthet ASTM D 695 103,4 N/mm?
Bojhallfasthet ASTM D 790 69,0 N/mm?
Vidhaftningsférmaga / stal ASTM C 633 - N/mm?
Slagseghet / -hallfasthet ASTM D 256 3,3 J/m
Langdutvidgningskoefficient ASTM D 696 x 1081 1/K
Elektriskt motstand ASTM D 257 - Wcm
Varmeledningsformaga ASTM C 177 - w/m x K
Elektrisk genomslagshallfasthet | ASTM D 149 4 KV/mm
Temperaturbestandighet torr ASTM D 648 250 °C
Temperaturbestéandighet vat ASTM D 648 80 °C

Tabell J-1: tekniska data

J.6 Bestandighet
Testad vid 21°C. Provet hardat 7dagar vid 20°C. Langre hardning forbattrar den kemiska motstandskraften.

Syror Andra féreningar Lut och baser
10% saltsyra 1 bunker C 1 10% kaliumhydroxid
20% saltsyra 2 diesel 1 10% natronlut
36 % saltsyra 3 isopropylalkohol 1 30% natronlut
5% vinagersyra 2 kerosin 1 50% kaliumhydroxid
10% vinagersyra 4 naphtha 1 28% ammoniumhydroxid
10% svavelsyra 1 avloppsvatten 1
30% svavelsyra 1 saltvatten 1
50% svavelsyra 2 toluen 1
70% svavelsyra 3 xylen 1

Tabell J-2: bestdndighet

Bildtext: 1 = bestandig; 2 = kortfristigt bestandig; 3 = bestandig mot spill, rengdring sa snart som majligt;
4 = undvik direkt kontakt
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Datablad Ceram C2

J.7 Ytbearbetning

For att na goda resultat med denna produkt, ar fackmassig ytbearbetning av kritisk betydelse. Kraven andrar sig
beroende pa anvandningen, férvantad drifttid och det ursprungliga yttillstandet.

Stal

Ren, torr, olje- och fettfri yta. De basta resultaten fas med stalavrostning enligt DIN EN ISO 12944-4, renhetsgrad
Sa 2,5. Ruggningen ska vara atminstone 75 ym.

Kontakta var kundtjanst for preparering av andra ytor.

J.8 Materialpreparation

Materialet levereras i bestamda blandningsférhallanden. Hardningskomponenten halles kontinuerligt ned i grund-
komponenten och blandas noggrannt, aven vid botten och kanter, ett mekaniskt rérverk anvands for basta resultat.
Blanda inte mer material an vad som kan bearbetas inom brukstiden.

Blandningsférhallande 4:1

J.9 Bearbetningsanvisningar

Yttre forhallanden:

Fundamentets och luftens temperatur maste atminstone vara +10°C, relativ luftfuktighet max. 80 %, temperaturen
pa ytan som ska beldggas maste vara atminstone 3°C 6ver den radande daggpunkten. Laga temperaturer forlang-
sammar hardningen och forsamrar bearbetbarheten. For att fa en fullstdndig hardning maste fundamentets tempe-
ratur ligga Over lagsta hardningstemperatur. Hogre luftfuktighet s val som underskridande av daggpunkten kan
leda till avsattning av kondensfuktighet pa fundament resp. belaggningsyta. Detta kan leda till svara vidhaftnings-
och/elller mellanvidhaftningsstérningar. De yttre forhallandena maste vara konstanta under bearbetnings- och hard-
ningstiden. Nar forhallandena ligger i narheten av dessa gransvarden, rekommenderar vi att varmnings- resp. tork-
apparater anvands.

Den lagsta temperaturen vid palaggning ar 10°C. Arbeta in materialet i ytan med ett plastverktyg. Efter att materia-
let har lagts pa, kan det poleras pa olika satt. Vid behov kan Ceram C2 bearbetas med en slipskiva som slits
snabbt. Ovrig maskinell bearbetning kan endast ske med diamantverkyg.

Brukstid
Temperatur 16°C 20°C 25°C 32°C
Brukstid i minuter 70 40 30 15

Tabell J-3: brukstid

Denna tabell anger den praktiska hardningstiden fran blandningsbérjan.

J.10 Beldggningsuppbyggnad och materialbehov
Ceram C2 laggs pa med en minsta skikttjocklek pa 1,5mm.
Foljande formel kan anvandas for att bestdmma forbrukningen for att tdcka en férangiven yta:

Densitet x yta (m2) x genomsnittlig beldaggningstjocklek (mm) = forbrukning (kg)




Datablad Ceram C2

J.11 Overarbetning / féljebelaggning

Ceram C2 kan overarbetas med sig sjalv eller andra polymer-kompoundsystem efter max. 24/16timmar vid +20/
+30°C. Forutsattning ar att ytorna ar rena, torra, olje- och fettfria. Nar intervalltiderna dverskrids ska belaggningen

slipas av.

J.12 Hardningstid

Temperatur 15°C 25°C 30°C

Ej klibbande 7timmar 4timmar 2timmar
Latt belastning 24timmar 8timmar 6timmar
Full belastning 48timmar 36timmar 20timmar
Kemiskt bestandig 72timmar 48timmar 30timmar

Tabell J-4: hardningstid

J.13 Nodvandigt material

- rengodringsmedel fér rengdring av ytan

- slippapper for ruggning av ytan (korninghet valjs beroende pa yta)

- valj lampligt verktyg for pastrykning av belaggningen beroende pa skadans storlek

- 2-komponentsbelaggning (Ceram C2 + hardare)

- karl for blandning av de tva komponenterna

J.14 Arbetssteg

. Lyft upp EMU-maskinen ur bassangen, stall upp den pa ett stabilt underlag och rengér den.

. Rengor grundligt skadade stallen med Iampligt rengdringsmedel.

. Rugga ytan pa det skadade stallet med lampligt slippapper.

. Vanta ca. 10-15min.

y
2
3
4. Blanda 2-komponentsmaterial med forhallandet 4:1 (Ceram C2 + hardare) i ett [ampligt karl.
5
6

. Stryk pa den fardiga Ceram C2-belaggningen med ett lampligt verktyg pa de skadade stéllena.

Beakta den minsta tjockleken for belaggningen: 1,5mm

Kontakta fabriken vid anvandning av en kombination av olika Ceram-sorter (t.ex. C2+C1).

7. Efter att skadan har reparerats, maste Ceram C2 torka in fullstandigt. Se "Hardningstid”.

J.15 Rengoring av arbetsmedlen

Anvand komersiella I6sningsmedel (aceton, xylen, alkohol, methylethylketon) for rengéring av verktyg direkt efter

anvandning. Efter att materialet ar hardat, kan det endast tas bort genom slipning.




Datablad Ceram C2

J.16 Lagring

Lagra vid temperaturer mellan 10°C och 32°C, avvikningar under transport ar acceptabla. Lagertiden vid o6pp-
nade behallare ar 2 ar.

J.17 Sakerhetsforberedelser

Las igenom motsvarande materialsakerhetsdatablad (MSDS) eller sékerhetsforeskrifter for aktuellt anvandnings-
omrade innan anvandningen av alla produkter. Folj alla gallande sédkerhetsforeskrifter vid anvandning i slutna
utrymmen.

J-5






Datablad Ceram C3

K Datablad Ceram C3

K.1 Allmant

EMU-produkter konstrueras for de mest olika pumpmedium och anvandningsplatser. Vara belaggningar erbjuder
ett annu hogre forslitnings- och korrisionskydd. Speciellt anvands vara Ceram-belaggningar till dessa andamal.
Endast en intakt belaggning erbjuder ett fullt skydd.

Darfor galler: Kontrollera beldggningen efter montering och vid varje underhallstillfélle, och reparera mindre skador.
Kontakta tillverkaren vid storre skador.

K.2 Beskrivning

Ceram C3 ar ett hdgkapacitets-kompoundmaterial for reparation och skydd av alla metallytor som utsatts for not-
ning, korrision och kemisk paverkan. Ceram C3 laggs pa med en skikttjocklek pa 3mm. Ceram C2 krymper ej och
bestar av 100 % faststoff.

Ceram C3 innehaller en hdg andel karbider foér anvandning vi extremt abrasiva driftférhallanden, som underligger
utvandiga och kostsamma reparationsatgarder. Materialet kan antingen anvandas fér nyuppbyggnad av eroderade
metallytor eller som férebyggande belaggning som ofta dvertraffar orginalmetallen i nétningshardighet. Ceram C3
kan anvandas pa: eroderade metallytor, gummiinfodringar, osv.

K.3 Sammansattning

Polymer/keramik kompoundmaterial
Grundmassa - en modifierad polymer av tva delar med ett alifatiskt hardningsmedel.

Forstarkning - en patentskyddad blandning av aluminiumoxid och siliciumcarbid. Denna keramikblandning har
utmarkt nétningshardighet och kan pastrykas pa ett enkelt satt.

K.4 Egenskaper

- Utmarkt nétningshardighet garanterar lang drift och éverlever i de flesta fall Iangre an ett pasvetsat metall6-
verdrag.

- Den sega konsthartsstrukturen motstar temperaturchocker och slag.

- Utmarkt vidhaftningsformaga sakerstaller tillférlitlighet och forhindrar aviésning.
- Enkel palaggning reducerar arbetskostnader och stillestandstid.

- Klarar av kemiskt varierande driftférhallanden som metall inte klarar av.

- Kan pa ett enkelt satt formas efter varje metallyta.

- Praktisk 4:1 vikt- och volymblandningsférhallande.
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Datablad Ceram C3

K.5 Tekniska data
Hardhet shore D 90
Densitet ASTM D 792 2,12 g/cm3
Krympning vid hardning ASTM D 2566 0,005 mm/cm
Skarhallfasthet ASTM D 1002 17 N/mm?
Draghallfasthet / brott6jning ASTM D 638 29,7 N/mm?2
Tryckhallfasthet ASTM D 695 90 N/mm?
Bojhallfasthet ASTM D 790 48,3 N/mm?
Vidhaftningsférmaga / stal ASTM C 633 15,9 N/mm?
Slagseghet / -hallfasthet ASTM D 256 12 J/m
Langdutvidgningskoefficient ASTM D 696 61,8 x 1081 1/K
Elektriskt motstand ASTM D 257 8 Wcm
Varmeledningsformaga ASTM C 177 0,75 w/m x K
Elektrisk genomslagshallfasthet | ASTM D 149 13,4 KV/mm
Temperaturbestandighet torr ASTM D 648 190 °C
Temperaturbestéandighet vat ASTM D 648 65 °C

Tabell K-1: tekniska data
K.6 Bestandighet
Testad vid 21°C. Provet hardat 7dagar vid 20°C. Langre hardning forbattrar den kemiska motstandskraften.
Syror Andra féreningar Lut och baser

10% saltsyra 1 bunker C 1 10% kaliumhydroxid
20% saltsyra 2 diesel 1 10% natronlut
36 % saltsyra 3 isopropylalkohol 1 30% natronlut
5% vinagersyra 2 kerosin 1 50% kaliumhydroxid
10% vinagersyra 4 naphtha 1 28% ammoniumhydroxid
10% svavelsyra 1 avloppsvatten 1
30% svavelsyra 1 saltvatten 1
50% svavelsyra 2 toluen 1
70% svavelsyra 3 xylen 1

Tabell K-2: bestandighet

Bildtext: 1 = bestandig; 2 = kortfristigt bestandig; 3 = bestandig mot spill, rengdring sa snart som majligt;
4 = undvik direkt kontakt
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Datablad Ceram C3

K.7 Ytbearbetning

For att na goda resultat med denna produkt, ar fackmassig ytbearbetning av kritisk betydelse. Se precisa kraven
andrar sig beroende pa anvandningen, forvantad drifttid och det ursprungliga yttillstandet.

Stal

Ren, torr, olje- och fettfri. De basta resultaten fas med stalavrostning enligt DIN EN ISO 12944-4, renhetsgrad Sa
2,5. Ruggningen ska vara atminstone 75um.

Kontakta var kundtjanst for preparering av andra ytor.

K.8 Materialpreparation

Materialet levereras i bestamda blandningsférhallanden. Hardningskomponenten halles kontinuerligt ned i grund-
komponenten och blandas noggrannt, aven vid botten och kanter, ett mekaniskt rérverk anvands for basta resultat.
Blanda inte mer material an vad som kan bearbetas inom brukstiden.

Blandningsférhallande enligt vikt 4:1

K.9 Bearbetningsanvisningar

Yttre forhallanden:

Fundamentets och luftens temperatur maste atminstone vara +10°C, relativ luftfuktighet max. 80 %, temperaturen
pa ytan som ska beldggas maste vara atminstone 3°C 6ver den radande daggpunkten. Laga temperaturer forlang-
sammar hardningen och forsamrar bearbetbarheten. For att fa en fullstdndig hardning maste fundamentets tempe-
ratur ligga Over lagsta hardningstemperatur. Hogre luftfuktighet s val som underskridande av daggpunkten kan
leda till bildande av kondensfuktighet pa fundament resp. beldggningsyta. Detta kan leda till svara vidhaftnings-
och/elller mellanvidhaftningsstérningar. De yttre forhallandena maste vara konstanta under bearbetnings- och hard-
ningstiden. Nar forhallandena ligger i narheten av dessa gransvarden, rekommenderar vi att varmnings- resp. tork-
apparater anvands.

Den lagsta temperaturen vid palaggning ar 10°C. Arbeta in materialet i ytan med ett plastverktyg. Efter att materia-
let har lagts pa, kan det poleras pa olika satt. Vid behov kan Ceram C3 bearbetas med en slipskiva som slits
snabbt. Ovrig maskinell bearbetning kan endast ske med diamantverkyg.

Brukstid
Temperatur 16°C 20°C 25°C 32°C
Brukstid i minuter 70 40 30 15

Tabell K-3: brukstid

Denna tabell anger den praktiska hardningstiden fran blandningsbérjan.

K.10 Belaggningsuppbyggnad och materialbehov
Ceram C3 laggs pa med en minsta skikttjocklek pa 3mm.
Foljande formel kan anvandas for att bestdmma forbrukningen for att tdcka en férangiven yta:

Densitet x yta (m2) x genomsnittlig beldaggningstjocklek (mm) = forbrukning (kg)




Datablad Ceram C3

K.11 Overarbetning / féljebelidggning

Ceram C3 kan overarbetas med sig sjalv eller andra polymer-kompoundsystem efter max. 24/16timmar vid +20/
+30°C. Forutsattning ar att ytorna ar rena, torra, olje- och fettfria. Nar intervalltiderna dverskrids ska belaggningen

slipas av.

K.12 Hardningstid

Temperatur 15°C 25°C 30°C

Ej klibbande 7timmar 4timmar 2timmar
Latt belastning 24timmar 8timmar 6timmar
Full belastning 48timmar 36timmar 20timmar
Kemiskt bestandig 72timmar 48timmar 30timmar

Tabell K-4: hardningstider

K.13 Nodvandigt material

- rengodringsmedel fér rengdring av ytan

- slippapper for ruggning av ytan (korninghet valjs beroende pa yta)

- valj lampligt verktyg for pastrykning av belaggningen beroende pa skadans storlek

- 2-komponentsbelaggning (Ceram C3 + hardare)

- karl for blandning av de tva komponenterna

K.14 Arbetssteg

. Lyft upp EMU-maskinen ur bassangen, stall upp den pa ett stabilt underlag och rengér den.

. Rengor grundligt skadade stallen med Iampligt rengdringsmedel.

. Rugga ytan pa det skadade stallet med lampligt slippapper.

. Vanta ca. 10-15min.

y
2
3
4. Blanda 2-komponentsmaterial med forhallandet 4:1 (Ceram C3 + hardare) i ett [ampligt karl.
5
6

. Stryk pa den fardiga Ceram C3-belaggningen med ett lampligt verktyg pa de skadade stéllena.

Beakta den minsta tjockleken for belaggningen: 3mm

Kontakta fabriken vid anvandning av en kombination av olika Ceram-sorter (t.ex. C2+C1).

7. Efter att skadan har reparerats, maste Ceram C3 torka in fullstandigt. Se "Hardningstid”.

K.15 Rengoring av arbetsmedien

Anvand komersiella I6sningsmedel (aceton, xylen, alkohol, methylethylketon) for rengéring av verktyg direkt efter

anvandning. Efter att materialet ar hardat, kan det endast tas bort genom slipning.




Datablad Ceram C3

K.16 Lagring

Lagra vid temperaturer mellan 10°C och 32°C, avvikningar under transport ar acceptabla. Lagertiden vid o6pp-
nade behallare ar 2 ar.

K.17 Sakerhetsforberedelser

Las igenom motsvarande materialsakerhetsdatablad (MSDS) eller sékerhetsforeskrifter for aktuellt anvandnings-
omrade innan anvandningen av alla produkter. Folj alla gallande sédkerhetsforeskrifter vid anvandning i slutna
utrymmen.

K-5






Anvandning av offeranoder

L Anvandning av offeranoder

L.1 Allmanna uppgifter om produkten

Inom vissa anvandningsomraden och/eller vid anvandning av vissa pumpmedier kan det férekomma elektroke-
miska reaktioner med produktens material. Materialet sdnderdelas och komponenter skadas resp. hela produkten
gar sonder.

For att undvika detta anvands offeranoder. De monteras pa den minst adla delen av materialet och forstors istallet
for produkten. En "férbrukad” offeranod byts ut.

De tillverkas av zink och magnesium. Offeranodens material och storlek beror pa flera olika faktorer och berdknas
av tillverkaren utgaende fran uppgifterna fran kunden och beroende pa resp. anvandningsomrade.

En ”forbrukad” offeranod maste bytas ut, annars angrips produk-
ten.

Den nya offeranoden maste vara tillverkad av samma material som
den gamla!

L.2 Byte av offeranod

- Lossa och skruva ut offeranodens (2) fastskruv (1).
- Tag bort den gamla offeranoden (2).
- Satt in den nya offeranoden (2) och fast den med fastskruven (1).

Se aven bilden pa baksidan!

L.3 Underhallsintervall
| regel kan offeranoderna anvandas under relativt lang tid (ca 1,5-2 ar). Offeranoderna bor kontrolleras en gang om
aret.

Om driftférhallandena varierar maste kontrollerna genomforas i kortare intervaller!
Kontakta tillverkaren angaende detta.

Se till att ha nya offeranoder pa lager. Om offeranoderna utsatts for storre slitage an vantat: kontakta tillverkaren sa
att denna kan goéra nya berakningar for offeranoderna.
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Anvandning av offeranoder

Fig. L-1: Monteringsexempel fér offeranoder

L-2



Information om anvandning av kedjor

M.1

Information om anvandning av kedjor

Produktbeskrivning

Véara kedjor tillverkas av stal och &delstal. Kedjorna levereras som metervara.

M.2

Andamalsenlig anvindning

Kedjorna anvands for att sdnka ned/dra upp vara maskiner i/ur pumpgropen.

Kedjorna far inte anvédndas for att siakra hangande maskiner. De far inte heller anvéandas till att
spanna uppl/fasta elkablar!

M.3

Anvandning av kedjan

Fast kedjans ena ande i harfor avsett fastdon, t.ex. dgla eller handtag pa maskinen.
Fast kedjans andra ande i harfér avsedd lyftanordning.
Spann kedjan och lyft forsiktigt maskinen.

Svang in maskinen éver pumpgropen och sank sakta ned den.

Vid anvandning av upphangningsanordningar: beakta anvisningarna i medféljande datablad for
upphédngningsanordningen!

Sank ned maskinen till sin plats. Kontrollera att maskinen star sakert och stabilt.

Tag ut kedjan ur lyftanordningen och sakra kedjan sa att den inte kan skadas, falla ned i pumpgropen
eller utgéra nagon fara for personer som uppehaller sig vid maskinen.

Beakta bilden pa sida M-2.
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Information om anvandning av kedjor

Kedjelas

fa
i
Kedja
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] ”
Maskin
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Ogla fér fastsittning

Handtag for fastsattning

Fig. M-1: Anvandning av kedjor

M-2




Anvisningar om avlastning av stora aggregat

N Anvisningar om avlastning av stora aggregat

Stora aggregat maste férpackas separat i speciella foérpackningar for transporten. Vid avlastningen maste vissa till-
vagagangssatt beaktas sa att materialet inte belastas. Sarskilt inloppstratten kan skadas/férstoras.

Beakta alla foreskrifter, regler och bestammelser gallande arbeten
med tung last och under hangande last!

Endast tekniskt godkidnda fastdon far anvandas!

Beakta féljande anvisningar vid avlastning:

1. Stall ned férpackningen pa stabilt underlag. Det maste finnas tva lyftanordningar. Det far inte finnas nagra
hinder inom arbetsomradet.

2. Fast den forsta linan pa pumpdelen och pa den forsta lyftanordningen.

3. Fast den andra linan pa motordelens tva lyftdglor och pa den andra lyftanordningen.

Anvand stallinor som lyftband, de maste vara avsedda for maskinens vikt. Det ar inte tillatet att
anvanda kedjor, de kan skada maskinen och &r inte tillrackligt stabila!

4. Spann lyftlinorna, tag bort spannbanden.

5. Lyft maskinen forsiktigt, den far inte forlora jamvikten (lyftas snett).

6. Tag ut maskinen ur férpackningen och tag, i forekommande fall, bort transportsékringen.

Beakta bifogat infomationsblad for demontering av transportséakringen!

7. Satt aggregatet forsiktigt i vertiklat Ige med hjélp av de tva lyftanordningarna.

Se till att maskinen inte vidréor marken/golvet!

8. Nar maskinen ar i vertikalt Idge kan den forsiktigt sdnkas ned. Underlagets barférmaga maste racka till for
belastningen. Sakra aggregatet sa att det inte kan valta/forskjutas.

9. Maskinen kan nu férberedas fér pumpgropen. Detaljerad information, se kapitlet Uppstallning och idriftta-
gande samt resp. tillbehdrsdatablad i denna drift- och underhallshandbok.
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Anvisningar om avlastning av stora aggregat

Ogla for lyftdon

Lyft vagratt
Pumpdel
Motordel
Eill
L/- @:
1 | ][

Fig. N-1: Schematisk illustration dver arbetsstegen
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Luftare typ "SR"

(o Luftare typ "SR"

0.1 Produktbeskrivning

Luftaren bestar av en fotkonsol, en injektor med munstycke, ett insugningsror, ett utblasningsror, en kopplingsflans
och tillhérande aggregat. Materialet ar "férzinkat stal" och "rostfritt stal".

Konsol med styrror

Fig. O-1: Luftarens uppbyggnad

Insugningsror

Injektor med munstycke

De olika luftarna och tillhérande maskiner framgar av nedanstaende tabell:

Utblasningsror

Luftare Pumptyp Motortyp Tryckanslutning
SR 3,3 FA 10.51E FO 172-4/8 DN100

SR 5,0 FA 10.51E FO 172-4/12 DN100

SR 5,5 FA 10.82E FK 202-4/12 DN100
SR7,8 FA 10.82E FK 202-4/12 DN100

SR 11,5 FA 15.52E FK 202-4/17 DN150

Tabell O-1: Oversikt 6ver luftare

0.2 Andamalsenlig anvindning och anviandningsomraden

Luftarna far endast anvandas tillsammans med har angivna maskiner. Anvand endast originaldelar och -tillbehér

fran tillverkaren.

Luftare anvands for att tillféra syrgas till mediet (som pumpas eller rérs om). Detta gor att t.ex. bakterierna i aktiva

slambassanger kan arbeta effektivt.
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Luftare typ "SR"

Luftarna ar avsedda for vat montering i schakt eller bassénger med icke aggressiva medier. Fér anvandning till
aggressiva/abrasiva medier finns det ytbehandlade specialutféranden. Kontakta tillverkaren. Max. nedsanknings-
djup: 12,5 m.

0.3 Transport och lagring

Kontrollera materialet med avseende pa skador efter transport och/eller Iangvarig lagring. Skador pa enstaka delar
och/eller belaggningar ska genast atgardas. Luftaren far endast monteras och anvandas i tekniskt felfritt skick.

0.4 Underhall/skoétsel

Kontrollera regelbundet att skruvférband/-kopplingar sitter fast. Kontrollera &ven materialet med avseende pa ska-
dor och/eller slitage (speciellt munstycket och tatningarna). Kontrollera aven att ankaren sitter fast ordentligt.

Defekt eller skadad utrustning resp. I6sa skruvférband/-kopplingar ska genast atgardas och/eller bytas ut. Endast
tekniskt felfritt material far anvandas.

Kontrollintervallen riktar sig efter drifttimmar, pumpmedium och/eller hur mycket maskinen och luftaren utsatts for
svangningar/vibrationer.

Rekommenderad underhallsintervall: en gang om aret eller var 10000:e drifttimme.

0.5 Montering av luftaren

Montering
Beakta aven medféljande installationsexempel resp. projekteringsunderlagen!
- Placera fotkonsolen pa uppstallningsplatsen och rikta den.
- Markera borrhalen, tag bort konsolen och satt in ankaret enligt monteringsbladet.
- Lat ankaret hardas, satt fotkonsolen pa ankarstangen och fast den med bifogade brickor och muttrar.
- Stick in munstycket i injektorn.

Observera: glom inte att satta in tatningen mellan munstycket och injektorn!

- Skruva fast injektorn med munstycket pa fotkonsolen (munstyckssidan).

Observera: glom inte att satta in tatningen mellan injektorn och fotkonsolen!

- Skruva fast utblasningsroret pa injektorns flans.

Observera: glom inte att satta in tdtningen mellan injektorn och utblasningsroret!

- Skruva fast insugningsroret pa injektorns flans.

Observera: glom inte att satta in tatningen mellan injektorn och insugningsroret!

- Insugningsréret maste vara sa pass langt att det inte kan suga in pumpmediet. Langa insugningsrér
maste fastas pa jamna avstand pa bassangvaggen/schaktvaggen.

- Skruva fast kopplingsflansen pa pumpdelens tryckstuts.

Observera: kontrollera att tatningsringen sitter ratt!

- Satt ned maskinen med den fastskruvade kopplingsflansen pa styrskenorna och sank ned den helt pa
fotkonsolen.




Luftare typ "SR"

- La&nga styrskenor maste fastas pa jamna avstand pa bassangvaggen/schaktvaggen. Rekommendation:
forlang styrskenorna sa att de sticker upp ur pumpmediet. Pa sa satt kan maskinen sattas ned enkelt och
snabbt.

Kopplingsflans

Styrskena . ..
Insugningsror

Flans for insugningsror Flans for utblasningsrér

Utblasningsror

Fotkonsol

Injektor

Fig. O-2: Montering av luftaren




Luftare typ "SR"

0.6 Demontering

Demonteringen gors i omvand ordningsfoljd.

Komponenter och maskiner som anvands for/i narheten av halso-
;@ farliga medier, maste dekontamineras.
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Montering av upphangningsanordningen

P Montering av upphangningsanordningen

P.1 Produktbeskrivning

Upphéangningsanordningarna bestar av kopplingsfot med kopplingsflans, styr- och fastelement. Kopplingsfoten och
styr- och fastelementen monteras tillsammans och bildar upphangningsanordningen. Kopplingsflansen som éar
monterad pa pumpdelen mojliggdr, genom styrelementen, exakt styrning av aggregatet pa kopplingsfoten och sam-
mankoppling med roérsystemet.

Kopplingsflansen och kopplingsfoten kopplas samman automatiskt genom aggregatets egenvikt. Tatningsringen i
kopplingsflansen fungerar som tatning mellan kopplingsflansen och kopplingsfoten. Tatningsringen trycks mot
kopplingsfoten under drift och tatar pa sa satt skarven.

Upphéangningsanordningarna ar tillverkade av grajarn och adelstal. Grajarnsdelarna kan behandlas mot abrasiva
och aggressiva medier med speciella material, t.ex. keramik (flytande form).

Som styrelemenet anvands rostfria stalror enligt DIN2463. Det finns 1-rérs- och 2-rérsstyrelement. De installeras
pa samma satt.

Det finns kopplingsfétter i olika former, storlekar och utféranden. De installeras alla pa samma satt.

De olika delarna satts fast med medféljande fastsatser. For kopplingsfoten medféljer ankare, for hallare for rérmon-
tering medféljer maskinskruvar med sexkantmuttrar och for hallare gér schaktmontering (gropmontering) medféljer
traskruvar med brickor och pluggar.

Beakta bifogat infomationsblad fér montering av ankarna. Atdragningsmoment fér maskinskru-
varna framgar av tabellen med atdragningsmoment. Informationsbladet och tabellen finns i
bilagan.

P.2 Andamalsenlig anvindning

Upphéangningsanordningarna anvands vid vat montering. De maste installeras lodratt i gropen. Kopplingsflansen
styr maskinen till kopplingsfoten. Uppphangningsanordningar far inte anvandas utan styrelement.

Maskinen glider da av kopplingsfoten; maskinen star snett och det uppstar otathet. Styrele-
menten maste alltid anvandas!

P.3 Transport och lagring

Kontrollera upphangningsanordningen med avseende pa skador innan den monteras. Defekta eller skadade delar
far inte anvandas. Skadade belaggningar maste repareras innan delarna monteras.

Innan upphangningsanordningen stélls in pa lager maste den rengdras och torkas noga. Den ska forvaras i ett torrt
och frostfritt utrymme. Beakta anvisningarna i kapitel 4.

P.4 Underhallsarbeten

Kontrollera att upphangningsanordningens delar sitter fast ordentligt och att de inte ar skadade. Lost sittande och/
eller defekta delar maste genast bytas ut mot originaldelar fran tillverkaren.

Upphédngningsanordningen och tillhérande maskin far endast tas i drift i felfritt skick!
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Montering av upphangningsanordningen

P.5 Typbeteckning

Beteckning t.ex. DN 802 N3/ 24 RS K&: 1. Anslutningssatt:
1 = anslutningssatt DN = tryckanslutning med flans
2 = diameter, pumpens tryckanslutning R = tryckanslutning med gangor
3 = utférande
4 = antal styrelement 2. Diameter, pumpens tryckanslutning
5 = typ av styrelement R =72
6 = utférande kopplingsfot DN = 361ill 600

3. Utforande:

standardutférande

utférande for lagt tryck

T
1

utforande for hogt tryck

4. Antal styrelement
1 = 1-rérs styrelement

2 = 2-rors styrelement

5. Typ av styrelement:
R = ror
T

T-skena

6. Utforande kopplingsfot:

utan bgj

A
1

med bdj

"Utforande tryckanslutning”, forklaring:

Upphangningsanordningar som ar markta med "N" kan endast anvandas till ett visst maximalt matartryck, d.v.s. de
far eventuellt inte anvéndas inom hela maskinens kapacitetsomrade. De har konstruerats sa att kopplingsflansen
lossas fran kopplingsfoten vid ett bestamt matartryck och mediet flodar ut at sidan. Pumphdjd och flédesmangd
reduceras alltsa betydligt.

Beakta uppgifterna om driftpunkten i maskindatabladet!

Upphangningsanordningar som ar markta med "H" anvands till maskiner med mycket hdgt drifttryck. Om standard-
utférandet anvands har skulle det hdga drifttrycket leda till att aggregatet lossas fran kopplingsfoten genom det
hoga drifttrycket. De héar speciella upphangningsanordningarna har konstruerats sa att en optimal férbindning kopp-
lingsfot/-flans uppratthalls dven vid mycket hogt drifttryck.

"Utforande kopplingsfot", forklaring:

Vi sklijer mellan "med bgj" och "utan béj". Utan boj innebar att kopplingsfoten har en vagrat anslutning till rérled-
ningssystemet. Med bgj innebar att en 90°-krok ar inbyggd i kopplingsfoten, detta ger en vagrat anslutning till ror-
ledningssystemet.
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Montering av upphangningsanordningen

Fig. P-1: Utférande "med bgj" och "utan boj"

P.6 Montering av olika upphangningsanordningar

Beakta, nar upphangningsanordningen monteras, att styrelementen maste sitta exakt lodratt
och att de inte far vridas. Kontakta tillverkaren om styrelementen maste monteras med lutning.

Att styrelementen monteras korrekt ar avgorande for felfri funktion.
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Montering av upphangningsanordningen

P.7 Installation upphangningsanordning R2 och DN36... till
DN250...

Installlation av styrhallare fér gropmontering:
- Satt den 6vre styrhallaren (1) pa det stalle dar den ska monteras och markera halen
- Tag bort styrhallaren (1), borra halen och satt in pluggarna (2)

- Satt in styrhallaren (1) och fast den nagot med medfdljande traskruvar (3) och underlaggsbrickor (4).

Véagg/byggnad

Styrhallare (1)

Traskruvar (3)

Plugg (2)

Underldaggsbricka (4)

Fig. P-2: Montering av styrhallaren vid gropmontering

Installlation av styrhallaren resp. rorforlangningen fér rormontering:

Rorforlangningen motsvarar en styrhallare, men har tva fasten. Pa upphdngningsanordning R2,
DN36 och DN50 anvands ingen Halfe-skena for 1-rorsstyrelement (7).

- Satt klAmman (5) omkring tryckledningen (6) och lagg Halfen-skenan (7) framifran pa klamman (5).

- Skruva latt ihop Halfe-skenan (7) och kldmman (5) med insexskruvarna (8) och sexkantmuttrarna (9). Satt
in en bricka under skruven (8) och muttern (9) pa bada sidorna. Halfe-skenans (7) 6ppning ar riktad
framat.

- Forin styrhallaren (1) resp. rérférlangningen (10) med de tva expanderbultarna (11) i Halfen-skenan (7),
rikta den och fast med de tva sexkantmuttrarna (12) och tva brickor. Fastsystemet ar utformat sa att alla
skruvar ar atkomliga efter monteringen.
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Montering av upphangningsanordningen

Tryckledning (6)

Klamma (5)

Styrhallare (1)

Sexkantmutter (12)

-----

Sexkantmutter (9)

Expanderbult (11)

Insexskruv (8
®) Halfen-skena (7)

Fig. P-3: Montering av styrhallaren vid rérmontering

Roérférlangning (10)

Fig. P-4: lllustration av roérférlangningen
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Montering av upphangningsanordningen

Fixera styrelementen:
- Styrelementet (13) fixeras pa resp. faste genom gummit (14).
- Vid styrhallaren (1) pressas gummit (14) ihop nar sexkantskruven (15) vrids.

- Vid rorférlangningen (10) fixeras det nedre styrelementet (13a) genom det nedre gummit (14a). Det pres-
sas ihop av sexkantmuttern (16).

- Det 6vre styrelementet (13b) fixeras av det 6vre gummit (14b). Nar det nedre styrelementet (13a) har fixe-
rats satts det dvre gummit in (14b) och pressas ihop av kldmman (17). Pressa ihop det 6vre gummit (14b)
sa att det Ovre styrelementet (13b) kan sattas fast ordentligt pa fastet.

Sexkantskruv (15) Styrelement (13b)

Bricka (17)

Gummi (14b) Rérférlangning (10)

Gummi (14)

Styrhallare (1)

Distansring (19)

Sexkantmutter (16)

Gummi (14)

Styrelement (13)

Styrelement (13a)

Fig. P-5: Fixera styrelementen
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Montering av upphangningsanordningen

Installation av upphangningsanord-
ningen:

Montera den 6vre styrhallaren (1). Drag inte at
den!

Rikta kopplingsfoten pa golvet/marken (18) sa
att den star lodratt i forhallande till styrhallaren
(1). Markera borrhalen och sétt in/férbered
ankare enligt monteringsbladet till ankarna. Nar
de har hardnat: fast kopplingsfoten (18) pa
ankarna.

Satt styrelementet (13) pa kopplingsfotens faste
(18).

Lossa den 6vre styrhallaren (1) och sattin den i
styrelementet (13).

Satt styrhallaren (1) pa tryckledningen resp. pa
vaggen och drag fast den.

Fixera styrelementet (13) genom att vrida sex-
kantskruven (15) pa styrhallaren (1).

Om styrelement anvands som ar langre dn 6m,
maste en rérférlangning monteras var 6:e m.
Rorforlangningen fungerar som en styrhallare
for rormontering, men har tva fasten. Vid 1-
rorsstyrelement maste en distansring (19) sat-
tas mellan de tva fastena.

Montera rorférlangningen pa tryckledningen
(20).

Satt det nedre styrelementet (13a) pa fastet pa
kopplingsfoten (18).

Svéang in den nedre styrelementet (13a) under
rorforlangningen (10).

Satt in rérférlangningen (10) i det nedre styrele-
mentet (13a) och fast rorférlangningen (10).

Fixera det nedre styrelementet (13a) genom att
vrida sexkantskruven (16).

Satt pa gummit (14b) och skruva pa brickan
(17). Vrid skivan (17) sa att gummit (14b) pres-
sas ihop sa pass att det 6vre styrelementet
(13b) kan sattas in korrekt (stabilt).

1 ’
e

13b

Satt det dvre styrelementet (13b) pa rérférlangningens évre faste (10).

Lossa den 6vre styrhallaren (1) och satt in den i det 6vre styrelementet (13b).

Satt styrhallaren (1) pa tryckledningen resp. pa vaggen och drag fast den.

Fixera det 6vre styrelementet (13b) genom att vrida sexkantskruven (15) pa styrhallaren (1).
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Montering av upphangningsanordningen

P.8

Installation upphangningsanordning DN300... till DN60O...

Montera den &vre styrhallaren (1).

Montering i grop (pa "schakthalsen"): markera borrhalen, tag bort hallaren, borra halen. Fast hallaren med
fastsats 1 pa schakthalsen. Fastsatsen bestar av traskruvar med passande pluggar eller ankare.
Rormontering: styrhallaren (1) satts fast pa tryckledningen med en klamma (2). Hallaren har avlanga hal
som inte kan utjamna toleranser. Klamman (2) och hallaren (1) fasts med fastsats 2. Den bestar av fyra
maskinskruvar, 4 sexkantmuttrar och 8 brickor.

Rikta kopplingsfoten (3) pa golvet/marken sa att den star lodratt i forhallande till styrhallaren (1). Markera
borrhalen, tag bort kopplingsfoten (3), borra halen.

Fast kopplingsfoten (3) med fastsats 3. Den bestar av ankarsatser. Beakta tillhérande monteringsanvis-
ning.

Om en fundamentram (5) anvands (kan endast anvéandas till DN300 och DN500!) maste den
redan vara ingjuten i fundamentet. Fastsats 3 bestar da endast av fyra sexkantmuttrar och fyra
underlaggsbrickor.

Skruva pa styrelementet (4) pa skruvstiftet (6) pa kopplingsfoten (3).

Svang in styrelementet (4) under den 6vre styrhallaren (1) och skruva in skruvstiftet (7-kort) uppifran; ev.
maste styrhallaren (1) tas bort for detta.

Skruva pa kapan (8) pa skruvstiftets (7-kort) overdel.

Om styrelement anvdnds som &r ldngre &n 6m, maste en rorforlangning monteras var 6:e m.

Rorférlangningen (9) monteras pa samma satt som den 6vre styrhallaren (1) for rérmontering.
Skruva pa styrelementet (4) pa skruvstiftet (6) pa kopplingsfoten (3).

Svang in det nedre styrelementet (4) under rorférlangningens (9) styrhallare (1), skruva in skruvstiftet (10-
langt) uppifran; ev. maste rérférlangningens (9) styrhallare (1) tas bort resp. forskjutas for detta.

Skruva pa det 6vre styrelementet (4) pa skruvstiftets (10-langt) dverdel.

Svang in det 6vre styrelementet (4) under den 6vre styrhallaren (1) och skruva in skruvstiftet (7-kort) uppi-
fran; ev. maste styrhallaren (1) tas bort for detta.

Skruva pa képan (8) pa skruvstiftets (7-kort) dverdel.

For att motverka kontaktkorrosion kan PVC-brickor sattas in mel-
lan styrelement och styrhallare pa den hér typen av upphangnings-
anordningar.
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Montering av upphangningsanordningen

Kapa (8) —8

Skruvstift (7-kort) I 8
-

V”
Styrhallare (1)/gropmontering =
=
Styrelement (4) T
Fastsats 1
Skruvstift (10-langt) Kldamma (2)
\l ®
- .
&

Fastsats 2
Styrhallare (1)/rérforlangning (9)

Kopplingsfldans (A)

Téatningsring (B)

Skruvstift (6)

Kopplingsfot (3)

Fastsats 3

Fundamentram (5) - tillval
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Montering av upphangningsanordningen

P.9

Idrifttagande

Kontrollera att upphangningsanordningen har installerats korrekt i gropen. Kontrollera att kopplingsflan-
sen (A) har monterats pa maskinens tryckanslutning (B) och att gummitatningen (C) sitter ratt i kopplings-
flansen (A). Om inte: montera kopplingsflansen pa aggregatet med tillhdrande skruvar (D) och satt in
gummitatningen (C) i kopplingsflansen (A).

Stall maskinen pa fast underlag och drag ut elkablarna.
Fast lyftanordningens lina’kedja med lampliga fastdon pa handtaget (E) resp. 6glan pa aggregatet.

Lyft maskinen och svang in den dver gropen. Sank forsiktigt ned aggregatet. Se till att kopplingsflansens
krok (F) greppar styrelementet ordentligt.

Sank forsiktigt ned maskinen i gropen. Se till att elkablarna halls lite spanda. Se till att de inte skadas!

Séank ned maskinen till kopplingsfoten. Nar maskinen har kopplats till rérsystemet: tag bort linan fran lyft-
anordningen, sékra linan och elkablarna sa att de inte kan falla ned och/eller skadas.

Lat behorig elektriker ansluta maskinen och de inbyggda sakerhets- och évervakningsanordningarna till
elnatet. Se databladet "Elektriska anslutningar" i den har drift- och underhallshandboken.

Sla pa anlaggningen. Kontrollera genast att det inte kommer in luft i mediet och att minsta tillatna vatteno-
vertackningsniva nas. Om det finns luft i rérledningssystemet: avlufta genast med hjalp av avluftningsan-
ordningarna.

Beakta dven kapitel 6 i den har drift- och underhallshandboken nar maskinen tas i drift.

Fig. P-6:

Montering kopplingsflans




Transportsakring

Q Transportsakring

Q.1 Produktbeskrivning och Aandamalsenlig anvandning

Transportsakringen bestar av U-stalplattor och géngstanger. De tillverkas av stal resp. adelstal.

Transportsadkringar anvands for stora maskiner, resp. erhalls pa férfragan. De skyddar maskinen mot transportska-
dor. Transportsakringen sitter nedtill pa pumpdelen och méaste tas bort fore monteringen.

Q.2 Lagring och transport av maskinen

Om en transportsakring anvandes vid leveransen maste den monteras igen vid transport/forflyttning till lager.

Q.3 Demontera/montera transportsakringen:

- Placera maskinen i stabilt, horisontalt lage med hjalp av l[dmpliga hjalpmedel.
- Lossa och skruva ut sexkantmuttrarna (1).

- Tag bort U-stalplattan (2).

- Tag ut gangstangerna (3) resp. dra ut dem ur rotorn.

- Till en del modeller medfdljer en kapa (4). Den maste skruvas fast pa rotorn nar gangstangerna har tagits
bort. Den satts fast med de medlevererade cylinderskruvarna.

- Monteringen gérs i omvand ordningsfdljd.

Nar transportsdkringen har tagits bort maste maskinen genast stal-
las upp vertikalt, annars kan den skadas!

Nar transportsdakringen demonteras maste maskinen vara i stabilt
(sakrat) horisontalt lage. Se till att maskinen inte kan valta/forskju-
tas. Det ar forbjudet att arbeta under hangande maskiner!
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Transportsakring
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Maskindatablad

R Maskindatablad

Aggregat
Tillverkningsar:
Ordernummer:
Maskinnummer:
Produktbeskrivning:
Pump / rérverk:

- Typ:

- Utférande:

- Prototyp:

Motor:
- Typ:
- Utférande:
- Prototyp:

Anslutning:
- Tryckstutsar:
- Sugstutsar:
- Anslutning tryckror:
- Backventil:

Driftpunkt*
Pump:
- Flédesmangd Q:
- Flédeshojd Hpan:

Rorverk:
- Kapacitet:
- Varvtal propeller:
- Utvéaxling:

Sprinklerpump:
- Flédesmangd Q,:
- Flédeshéjd H,:
- VDS-godkanningsnummer:

Varvtal:
Spéanning:
Frekvens:

Motordata*

Startstrém:

Markstrém:

Markeffekt:

Motorbrytare:

Cos phi:

max. startfrekvens:

min. paustid:

min. strdmning vid motor:

Servicefaktor:

Driftsatt:
- Vatuppstallning:
- Torruppstallning:
- Transportabel:

2004
Muster
T

Drankbar motorpump fér avloppsvatten

Direkt

15/h
3 min

1,00

S1
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Maskindatablad

Ex-skydd
Ex-markning: -
Ex-nummer: -

Smorjmedel
Smorjmedel:
- Motorrum: -
- Kompressionsrum: Vitolja
- Foékammare: -
- Transmissionskammare: -
- Kompressionskammare: ---

Pafyliningsmangd:
- Motorrum: ===
- Kompressionsrum: -
- Fokammare: -
- Transmissionskammare: ===
- Kompressionsrum: ===

Belaggningar
Motorhus: -—-
Pumphus: -
Rorverkhus: -
Propeller: —
Rotor: —
Upphéangningsanordning:
- Kopplingsfot: -
- Kopplingsflans: -
- Rorhallare: -

Stromanslutning
Stromkabel 1: -
Stromkabel 2: -

Styrledning: -

Kontroll kompressionsrum: -

Stickkontakt: -

Brytare: -

Allmant

Uppstallningssatt: vat

Monteringssatt: vertikal

Max. nedsankningsdjup: 12,5 m

Min. vattendvertackning: 0,10 m

Max. temperatur pumpmedium: 40 °C

Ovre granstemperatur At: -

Matt: se mattblad/katalog
Vikt: se mattblad/katalog
Ljudtryck: beroende pa anlaggning

Vid reservdelbestéllningar behdver vi uppgifter om ordernummer och maskinnummer, pa rérverk/pump och pa motor. Dessa uppgifter finns pa maskindatabladet under punkten aggregat.
*giltig for standardforhallanden (pumpmedium: rent vatten, densitet: 1kg/dm?, dyn. viskositet: 1*10®m/s, temperatur: 20°C, tryck: 1,013bar)
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EU-konformitetsdeklaration

S EU-konformitetsdeklaration

enligt EU-riktlinjen 98/37/EG, bilaga Il A

Harmed forklarar vi att EMU-produkten

Produktbeteckning
Typbeteckning

Maskinnummer

Drankbar motorpump for avioppsvatten

[ T

T

uppfyller foljande bestdmmelser:
EU - maskinriktlinje 98 / 37 / EG
EU - riktlinje elektromagnetisk kompatibilitet 89 / 336 / EWG
EU - lagspanningsriktlinje 73 / 23 / EWG

Anvanda harmoniserade normer, i synnerhet:
DIN EN 809 1998
DIN EN ISO 12100-1 2004
DIN EN ISO 12100-2 2004
DIN EN 60034-1 1998, A1 1997, A2 1999
DIN EN 61000-6-2 2000
DIN EN 61000-6-3 2002
DIN EN 61000-3-2 1995
DIN EN 61000-3-3 1995
CA-norm CSA standard CSA 22.2#108 1989
CA-norm CSA standard CSA 22.2#145 1986
CA-norm CSA standard CSA 22.2#30 1986

Tillverkare : EMU Unterwasserpumpen GmbH
Adress : Heimgartenstrale 1-3, D - 95030 Hof
Telefon : ++49/9281/974-0

Telefax : ++49/9281/96528

Fullmaktig : Ralf Schinnerling

Funktion : Quality Management

Datum : 06 - 2004

Underskrift : M/
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EU-konformitetsdeklaration

T EU-konformitetsdeklaration

enligt EU-riktlinjen 98/37/EG, bilaga Il A

Harmed forklarar vi att EMU-produkten

Produktbeteckning : Drankbar motorpump foér avioppsvatten
Typbeteckning : ——t -
Maskinnummer : T

uppfyller foljande bestdmmelser:
EU - maskinriktlinje 98 / 37 / EG
EU - riktlinje elektromagnetisk kompatibilitet 89 / 336 / EWG
EU - lagspanningsriktlinje 73 / 23 / EWG

Anvanda harmoniserade normer, i synnerhet:
DIN EN 809 1998
DIN EN ISO 12100-1 2004
DIN EN ISO 12100-2 2004
DIN EN 60034-1 1998, A1 1997, A2 1999
DIN EN 61000-6-2 2000
DIN EN 61000-6-3 2002
DIN EN 61000-3-2 1995
DIN EN 61000-3-3 1995

Tillverkare : EMU Unterwasserpumpen GmbH
Adress : Heimgartenstrale 1-3, D - 95030 Hof
Telefon : ++49/9281/974-0

Telefax : ++49/9281/96528

Fullmaktig : Ralf Schinnerling

Funktion : Quality Management

Datum : 06 - 2004

Underskrift : W\/
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EU-konformitetsdeklaration

U EU-konformitetsdeklaration

enligt EU-riktlinjen 98/37/EG, bilaga Il A

Harmed forklarar vi att EMU-produkten

Produktbeteckning
Typbeteckning

Maskinnummer

Drankbar motorpump for avioppsvatten

[ T

T

uppfyller foljande bestdmmelser:
EU - maskinriktlinje 98 / 37 / EG
EU - riktlinje elektromagnetisk kompatibilitet 89 / 336 / EWG
EU - lagspanningsriktlinje 73 / 23 / EWG

Anvanda harmoniserade normer, i synnerhet:
DIN EN 809 1998
DIN EN ISO 12100-1 2004
DIN EN ISO 12100-2 2004

DIN EN 60034-1

DIN EN 61000-6-2
DIN EN 61000-6-3
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3

US-norm FMRC 3600
US-norm FMRC 3615

1998, A1

2000
2002
1995
1995

US-norm FMRC 3615.80

1997, A2

1998
1989
1999

1999

Tillverkare EMU Unterwasserpumpen GmbH
Adress Heimgartenstrale 1-3, D - 95030 Hof
Telefon ++49/9281/974-0

Telefax ++49/9281/96528

Fullmaktig Ralf Schinnerling

Funktion Quality Management

Datum 06 - 2004

Underskrift : M \/%‘r >
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EU-konformitetsdeklaration

\'4 EU-konformitetsdeklaration

enligt EU-riktlinjen 98/37/EG, bilaga Il A

Harmed forklarar vi att EMU-produkten

Produktbeteckning
Typbeteckning

Maskinnummer

uppfyller foljande bestdmmelser:

Drankbar motorpump for avioppsvatten

[ T

T

EU - maskinriktlinje 98 / 37 / EG

EU - riktlinje elektromagnetisk kompatibilitet 89 / 336 / EWG
EU - lagspanningsriktlinje 73 / 23 / EWG

EU - riktlinje 94 /09 / EG

Anvanda harmoniserade normer, i synnerhet:

DIN EN 809 1998

DIN EN ISO 12100-1
DIN EN ISO 12100-2 2004
DIN EN 60034-1 1998, A1

DIN EN 61000-6-2
DIN EN 61000-6-3
DIN EN 61000-3-2
DIN EN 61000-3-3

2004

2000
2002
1995
1995

DIN EN 50014 2000

DIN EN 50018 200

1

1997, A2 1999

DIN EN 50019 1996 (tillagg vid Ex-markning EEx de 1I1B T4)

Tillverkare
Adress
Telefon
Telefax
Fullmaktig
Funktion

Datum

Underskrift

EMU Unterwasserpumpen GmbH
Heimgartenstrale 1-3, D - 95030 Hof
++49/9281/974-0

++49/9281/96528

Ralf Schinnerling

Quality Management

06 - 2004

W%}é‘
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