BEHANDLING MED EPOXY KATAFORLACK

1 Déefinition
Y tbehandling med katafor gors fran en epoxyharts, i svart farg, katjonaktiv
hydrosolisk som finns pa den delen som polariseras med katod till farg.

Denna behandling retikuleras sedan med ett polymeringsforfarande vid en
temperatur mellan 165° till 190°C.

2 Tekniska egenskaper

2.1 Behandlingsprocess

Kataforbehandling av styckena bestér av

Avfettning

Betning

Fosfatering

Bestrykning med katafor sdsom epoxy

Behandling i polymeringstunnel vid en temperatur av 165° till 190°C under 20
minuter.

2.2 Beskrivning av katjonaktiv grundfarg

Beteckning: Katjonaktiv grundfarg 2K BT SP, till exempel
Férg: Svart RAL 9005

3 Tekniska krav

3.1 Korrosionsbestandig — saltbesprutningstest

Efter 96 timmars exponeringstid enligt SO 9227 standard far inga tecken pa
rodrost eller blasor synas pa testobjekets yta, forutom pa foljande omraden:

- géngade delar

- kanter pa detaljerna

3.2 Vidhaftning

Man gor ett rosttestforfarande med 1 mm kam och sliter bort 3M 250 tejp och
enligt NFT30 038 eller NFEN SO 2409 och dérefter & godkénnandekriterier
klass O eller 1 (efter ett saltbesprutningstest i 96 timmar enligt 1SO 9227 standard).

3.3 Tjocklek

Skiktets tjocklek framgér av ovannamnda punkter 3.1 och 3.2. Vardet ligger pa 10
och 20 um, (max. tillatet 25 um).

Fargens tjocklek vid 6ppna gangade omraden kontrolleras med speciella
matinstrument och tar hansyn till max tillaten 6verflodig tjocklek.



